b3 3--92/240

31 py6.

rOCT P 50343—92
(UICO 8695—87)

MNCYIJAPCTBEHHbBIN CTAHJAPT POCCHHCKOHN <SEINEPAHHUHU

HITAMIIbI A4 JIMCTOBOHW LITAMIIOBKH
[MYAHCOHDI

THIbl, TEPMHHDbI U ONIPEAEJIEHHUA

H3pnanve odHUHANBHOE

FTOCCTAHOAPT POCCHHU
MocknBa


http://geobases.ru
http://geobases.ru
http://geobases.ru

YAK 001.4:621.979.073:006.354 Mpynna 00

rOCYJAPCTBEHHBIA CTAHIJAPT POCCHHACKOA <SEINEPALHU
R

HITAMIIBI AJA8 JUCTOBOH IHTAMIIOBKH

NMYAHCOHDIL
Tuitbl, TEPMUHB H ONPEREICHUS roct p
Sheet stamping dies. Punches 90343 —92
Types, terms and definitions (UCO 8695—87)

QKCTY ate€3
M

IHata sBeaenna 01.07.93

[T e

1. HABHAYEHHE U OBJIACTb NIPHUMEHEHUA

HacTosmuf CTAHAAPT PACHPOCTPABALTICA HA CTANAIPTUIOBAWHKIL
MyaHCOHBl C LUHJIHHAPHYECKOH MOCAAOYHON YAaCThIO JJI pasleJHTelb-
Hplx ollepallHid JIHCTOBOH LITAMIIOBKH U YCTAHaBJHUBAeT TEPMHHLI H OII-
peleseHHUs OCHOBHBIX THIOB MyaHCOHOB, HX YaCTeH H pasMepHHX mapa-
MeTPOB.

TepMHHB, YCTAaHOBJAEHHBIe HACTOAUWMM CTAaHAAPTOM, MOJI2KHbI IPH-
MeHSTbCS BO BCEX BHJAax AOKYMEHTaUMH, HAaYYHO-TEXHHYECKOH, yuel-
HOH U CIPaBOYHOH JIUTEpaAType.

[IpumMmeuaHHe, B craHzapre npusefeds! 2KBHBAJCHTHhIE TEPMHHBI Ha aHr-
JuiickoM (en) u @pannysckoM (ir) g3nikax

IJonoJsHuTeJbHbBle TEPMHHBI NyaHCOHOB, OTPaXawulue NOTPEOHOCTH
HapOAHOro X03sIHCTBA, NMPUBEACHBI B NP UJIOKEHHHU.
CTaHAapTH30BAHHble TeDMHHbBl HAOpAHbI MONYKHPHBIM IHPHPTOM.

2. TEPMUHDI U ONIPEAEJEHHUSA

2.1 nyancoH-3aroroBka: [lyancon ¢ rnagkoir  €n punch blank
Mocaqo9HOll YaCThIO co CTaHAAaPTHHIMHM pasMe- 1r ébauche de poingon
pPaMH W JONYCKaMH,

[IpuMeyanHue, Pabouasd yacrb NyaHCO-

Ha NoaBepraeTcst AanabHeiiedt o6paborke Ao
MoJiyqyeHUsT KOHOHIypauHE M pa3MEpoB, olnpe-
JeJdeMblX IWITAMIIVEMOH feTaqblo

Hananue oduuuaabHoe
© HsaatenbcTBo cranpaptos, 1993

Hacrosuui CTAHAAPT He MOMKET ObITh NOJHOCTHLIO MAH YACTHYHO BOCIPOH3BEJCH,
THPAXKHPOBAH u pacnpocTpaHen Ge3 paspelleHus loccranpapra Pocchu
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2.2 nyaHcoH ajad npoOouBkH W (HAH) BbI-
pyOxu: IlyaHcoH pass npoOUBKH HJAH BHIpYO-
KH OTBEPCTUA HJAH AeTaJlH.

[Ipumeyanue, Topeun pabouelt uYacTH
nyaHcoHa o0pa3yeT OTBEPCTHE, OTALANR OT-
X0, HIH BHIpYDasa aeraJk.

2.3 tukcarop: durcatop THIA NYaHCOHA C
3aKkpyriaeHHon pabouesi YacTonlo, KOTOpass BXO-
IHT B IIpeABapHTeJbHO H3TOTOBJEHHOE OTBEp-

CTHe s TOYHOH HKCAUMH 3aroTOBKH Ha
MaTpHILE.

2.4 nYaHCOH € OTBEPCTHEM:

Ilyancon, B KoTOpOM NpelycMOTPEHa BO3-
MOXKHOCTb YCTAHOBKHM OTJUNATeNA, TpeAHAa3-
HaYeHHOro AJI1 OTAeJieHHST BBIPYOJIEHHOH ne-
T4aJH HJH OTXOAa OT Topua pabouelr YacTH
IyaHCOHa U NpelOTBpallleHusl moAbeMa Jera-
JIM UJIH OTXOJa H3 MOJIOCTH MaTpPHIIHI.

TMipuMeuanune KoOHCTPYKHHUA OT/HNA-
TeJs ONpeaesieTCA H3rOTOBHTEJEM.

en perforating punch

fr poincon de découpe

en pilot punch
fr poincon pilote

en punch with ejector

fr poincon a éjecteur

3. TUNIbI NYAHCOHOB

en round punches with conical

3.1 NMyanconn ¢ KoHuueckuM thaaniem

INyaHcoH raajakui

Nlyancon crynenuarnit

head
fr poincons ronds

en straight shank
fr corps droit

en reduced shank
fr corps épaulé

ﬁ

d

téte conique



3.2 TIyaHcOHM ¢ LHAHHAPHYECKHM (aaHUEM

[lvaHcoH raajxui (3aroToBka)

3.3 IlyaHcoHBI cTyneHuaThie C LMJHHAPHUE-

ckum taanneM

DHKCATOP

roct p 50343—92 C. 3

en round punches with cylindrical
head

fr poincons rounds a féte cylin-
drique

en straight shank (blank)
fr corps droit (ebauche})

en punch with ejektor (blank)
Ir poingcon a éjecteur (ébauche)

en punches with cylindrical head
and reduced shank

ir poincons a téfe cylindrique et a
corps épatlé

err pilot punch
ir poincon pilote
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flyancon pass npoGUBKH H (HJAH) BBIPYOKH en perforating punch-

fr poincon de découpe

Ilyancon pans npoGuBxmy u (Mau) BHIPYORH en perforating ejector punch

C OTBEpPCTHEM fr poincon de découpe a éjecteur
!
3.4 Hyanconm ¢ dukcauueit ot nposopora en punches to prevent turning and

to provide positive location
fr poincons a méplat d’orientation
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3.5 Myauconnt Gbictpocmennbie (aasa wa-  en ball-lock punches |
PHKOBOTO KpernJieHHs ) ir pﬁingons a demontage raplde (a
bille)

4, TEPMHHbI OCHOBHbIX YACTEN NYAHCOHOB

4 1 OcHOBHbBIE YacTH MYaHCOHA

1. Paanen en head
fr téte
2 Bpicora daaHua en head thickness
ir épaisseur de téte
3. Inamerp tnanna en head diameter
fr diamétre de téte
4, Paauyc en radius

fr rayon sous téte

5. locanouHas yacrb enn shank
ir corps
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6. Inamerp nocaaouHoH YacTH
7. Hanpasasiiouias wacthb

R. Ilepexoaublii papuyc

9. Pa6ouas uacrh

10. Jduamerp pabGoueir 4HacTtd (KpyrJo#)

I1. Jauna paGoueit uagTH

12. O6wan nauHA

13. ®opma pabouet uycTH

{4, Kpyraag

15. KBapparHasn

16. Ilpopoaroraras

17. NpsmoyroapHas

18 HaunGoabmun pazmep

13, Tlarveaniiai pazwed

2(0. Pazmep no pHaroHaau

21. OrBepcrue Aad OTyMNATES
2°2. Orseperue non qypasen oraunarTens

923. OrBepcTHe pe3bGoBOe  AJA  YCTAHOBKH
npooxKu

en shank diameter
fr diamétre du corps

en lead
fr entrée (préguidage)

en radius blend
Jr rayon de raccordement

en point
fr partie travaillante

en point diameter
fr diamétre de la partie travaillap-

te

en point length
fr longueur de la partie {ravaillap-
te

en overall length
fr longueur totale

en shope of point
fr forme de la partie travaillante

en round
fr ronde

en square
Ir carrée

en oblong
ir oblongueé

en rectangular
fr rectangulaire

en larger dimension
fr plus grande dimension

e graller Qirersak

fr plus petite dimension

en diagonal dimension
fr dimensions diagonale

en holefor ejector pin
fr trou pour éjecteur

en hole for ejector pin head
fr trou pour téte d’éiecteur

en internal thread for retainipg
screw

fr filetage intérieur pour la vis de
blocage
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4.2. OcHOBHBIE YaCTH OBICTPOCMEHHOIO NMyaHCOHa AJs LIapHKOBOro

KpenJenug

1. Mocapounan yacTh

2. XuaMerp nocanounohi vwacTn
3. Nepexonuuiit paguyc

4, Pa6ouan yacts

5. HAmuamerp paboueit wacTH (Kpyraoh)

6. Awamerp mapuka

7. llanna pa6ouel yacry

8. O6mas pauna
9. Fre3ano pas wapuxa

10. Nlaomanka rHespa aas WapHKa

Houmanm &
hyx mouKax

en shank
fr corps

en shank diameter
fr diamétre du corps

en radius blend
ir rayon de raccordement

en point
fr partie travaillante

en point diameter
Ir diamétre de la partie travaillan-

1

en ball size
Ir diamétre de la bille

en point length
Ir longueur de 1a partie travaillan-

te

en overall length
ir longueur totale

en ball seat
ir siege de la bille

en ball seat relief
fr degagement du siége de la bille
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[TPHAOCOKEHHE
Oba3aresvroe

AONOJHHATENADbHBIE TEPMUHDB], OTPAKAIOLLUE NOTPEBHOCTH
HAPOAHOTO XO3AHCTBA

1. TUIIbl MYAHCOHOB

1.1. Mlyancoun! 6es daanua en round punches without head
ir poincons ronds sans téte
HyaHcOH raankuit en straight shank

fr corps droit

TlyaHcoH cTymeHyarhii en reduced shank

ir corps épaulé

1.2, NMyasconn 6bicTpocmenHne (A kpemje-  en screw-lock punches

HUs] BUHTOM) ir poingons & démontage rapide (a

Vis)




FOCT P 50343—92 C. 9

2. TEPMUHbBI OCHOBHbBIX YACTEHA NYAHCOHOB

OcHoOBHbIE yacTH OLICTPOCMEHHOTO NYAaHCOHA
NJI KpEenJeHHSs BHHTOM

A

—
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1. MMocanouHan 4acrth en shank
fr corps
2. lnaMeTp nocagouHosd YACTH en shank diameter
ir diamétre du corps
3. Nepexonuuiit pagnyc en radius blend
ir rayon de raccordement
4, Pa6ouan uyacrh enn point
fr partie travaillante
5. Jnamerp paboueir uactn (kpyrnoii) en point diameter
fr diameétre de la partie travaillan-
te

0. 0 K '
fMaollagxa aag ynopa BHHTA en screw seat relief

ir déegagement du siege de la vis

7. Danuna pabouel yactu en point length
fr longueur de la partie travaillan-
te
8. O6wasa pauHa en overall length

ir longueur totale
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HHPOPMAUUOHHDBIE JAHHDIE

1. NOATNOTOBJEH MU BHECEH TocynapcrBeHHbIM aKIMOHEPHbBIM
o6befHHEHHEM CTAHKOCTPOMTEJNbHOH U MHCTPYMEHTAJILHOK MPOMbHI-

JCHHOCTH

PASPABOTUYHKH

B .A. Byraiaumxkuc; H. C. Mapkyc (pyKOBOAHTENb TEMHI);
A. C. NNopoascknii; E A. Haymenko; 3. A. HukoBHu

2, YTBEP)KXJEH U BBEIAEH B JENCTBHUE HNocranosnennem Ioc-
craHpapra Poccun ot 12.10.92 Ne 1352
Hacrofguinit cTaHaapr MOATOTOBJAEH METOAOM NPAMOro NMpUMEHECHHS
mexayHapoaHoro crauaapra UCO 8695—87 «HHcTpymeHTH mpec-
copbie. [lyancoubl, HomeHkNaTypa U TEPMHHOJOrUA» C NONOJHEHHS-
MH, OTPAKAIOUWHMH NOTPEOHOCTH HAPOINHOrO X03AHCTBA

3. BBEJEH BNNEPBbIE

Penakrop A. JI Baadumupos
Texunueckut pegaktop O H Huxuruna
Koppekrop T A Bacuasesa

Caano B8 HaG 121192 TIMoan B mnew 181292 VYea n a 070 Yca xp orr 070
Yy uzg a 063 Tup 885 3K3

OpneHa «3HaK Ilouera» HsgarenbeTBo cTanRapToB, 123557, Mocksa I CIl,
HosonpecHenckuit nep, 3
Karvwcrkaa runnrnathus cragpaptoB, v MockoBCckasa 206 3axk 268k



