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SHUTTLE, GENERAL

TepmMunn

| PpaHy3CKHUe

NAVETTE, EN GENERAL

16.3
73

Pycckne

YUENTHOK OBBIUHbBIA

2y

117

Weft exit right side
Weft exit left side
Overall length of shuttle
Width of shuttle

Front wall of shuttle
Height of front wall
Angle of front wall
Thickness of front wall
Back wall of shuttle
Height of back wall
Angle of back wall
Thickness of back wall

= i

Sortie du a droite

Sortie du fil 2 gauche

Longueur de la navette

Largeur de la navette

Face avant de la navette

Hauteur de 1a face avant de Ia navette

Angle de la face avant de la navette .

Epaisseur de la face avant de la navette
Face arriere de la navette

Hauteur de la face arriere de la navette
Angle de la face arriere de 1a navette
Epaisseur de la face arriere de la navette

JIeBBI# Ye.IHOK (BBIBOJ, HHTH CHIpaBa)
[TpaBbIit yeJIHOK (BBIBOJ HUTH CJIeBa)
OO01masa 0JIMHA YelHOKa

[0 yup uHa yenHoO Ka

[TepenHAa CTEHKa YelTHOKA

BpicoTa nmepeaHer CcTeHKH

Yrol HAKIJIIOHA NepeaHeN CTeHKU
TonumHua nepegHen CTeHKH

3aIHAA CTEHK A YEJIHO Ka

BbicoTa 3aJHeH CTEHKH

Yros HaKJIOHA 33AHEH CTeHKM
Tonumua 3anMen ¢c TeHKHU
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TepMHUH B!

Cut-out of shuttle
1 |Length of cut-out
2 |Width of cut-out
.3 |Depth of cut-out
4 {Lining of cut-out

7.4.11 with fur

7.4.21 with plush

7.4.3 | with nylon loops
7.4.41 with bristles
7.4.5} without lining

8 Bottom of shutile
8.1 ]Bottom slot

8.1.1 jLength of slot
8.1.2 {Width of slot

9 Material of shuttle
10 Mass of shuttle

11 Tip of shuttle

1.11.1

1.12

Evidement de la navette
Longueur de ’evidement
Largeur de 'evidement
Profondeur de I'evidement
Garniture de I’evidement

avec peau
avec peluche
avec doucle en polyamide
avec brosses
sans garniture
Fond de la navette
Ouverture 2 1a base
Longueur de louverture a labase
Largeur de 'ouverture a la base
Matiere de la navette
Masse de la navette
Pointe de la navette

.11 7

1.11.3

112

117

IIpodoaxcerue

Pycckue

[TowaTowHan KOpoOKa

I{yIMHa TOYaTOUHOM KOPOOKH
1] up ¥iHa NOYATOYHOM KOPOOKH
I'nmy®uHa novyaTouHoi xopobxu

Cnocob6 TOPMOXEHHA YTOYHOH HHTH B IIO-

JaTOMHON KopobOKe:
HATYPATIBHBIM MEXOM
IUTIOUIEM
NeTJAMH U3 NTOJIMaMHUIIOB
e THHOU

6e3 TOPMOXEHHA B NOYAaTOYHON KopoOKe

IIHO yenHoKa

[Tpope3n B gHe YeTHOKA
JUTHHA IIpope3n

MupuHa npope3u

MaTtepualyl KOpnyca YeTHOKa
Macca yeTHOKa

MaICOK YeJITHOKA

1.11.4
1.12
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dumpy

blunt

straight

offset tip
Shank of tip
Material of tip
Spacing wagsher
Tension device

adjustable

non-adjustable
Weft exit

high discharge

centre discharge

low discharge
Threading device
Hand threader
Self-threading device
Weft slot
Surface finish

TepmMHUHpI

S

conigue arrondie

conigue bombee

conigue droite

A un cote
Tige de la pointe
Matiere de la pointe
Rondelle intermediaire
Tendeur

reglable

non reglable
Sortie du fil

en haut

au milieu

en bas
Enfileur
Enfileur 3 main
Enfileur automatique
Rainure pour la trame

Finition et plissage de la navette
SHUTTLE FOR AUTOMATIC LOOMS | NAVETTE AUTOMATIQUE

Pycckue

OCTPLIH

IIPUTY IIeHHbIR

KOHHY eC K Hit

DBYXcTeOenpuaTeIit
CreGens MbicKa
Marepuan MbIcKa
Mpoxknanka
[TogropMmaxuBaTeis

perynupyemMpin

Hep ery/ i p yeMbl i
Brpong BuTH

BepXHHHA

CpeIHHUH

HYOKHWH
3aBoOHOE YCTP OMCTBO

PYYHOH 3aBOJKH HUTH

[Ipodoaxnenue

ARTOMATRYCC KON 3aBO0KH HUTH

astrens

OTpenka NOBEPXHOCTEH YETHOK S
HEJJHOK 1OJiI1 ABTOMATUUECKHX

TKAUKHUX CTAHKOB

b°O T6—5L005d 1001



IIpodonxenue

TepMMUH bI

MEp AHrTMACKHE POparny3cKUe Pyccxue

o
?

2.1 for automatic pirn changing pour changement de canette C aBTOMAaTHYECKOMK CMEHOM LUNyJib
2.2 for automatic shuttle changing pour changement de navette C aBTOMATHYECKOH CMEHOM YEIIHOKOB
2.3 Self-threading device Enfileur automatique ABTOMATHYECK A 3aBOJIKa HHTH
2.3.1 |Eye-retaining bolt Vig de enfileur BuuT KXpervieHus 3aBOJHOro yCTPOMCTRA
2.3.2 |[Cover plate Degagement 3aBoaHOE KPBLIO
24 Weft guide pins Goupilles HuteranpaBnsouIMe WINWTbKH
2.4.1 of steel d’acier CTanbHbIE
24.2 chromium plated chromees dures XpOMHP OBAHHbBIE
243 of vitrified ceramic de ceramique MeTa/JIOK epaMHUECKH e
2.5 Jaw Pince Inynemsepxartemns
2.5.1 machined from solid material usinee (avec talon plein) iesLHo G pe3epoBaHHbIA
2.5.2 made from strip steel en tole d’acier LT aMITOB aHHBIH
2.5.3 } Height of jaw Hauteur de la pince BprcoTa lINyJiemepKaTens
2.5.4 | Number of grooves Nombre de rainures KonuuecTBO NyHOK
2.3.3 | Packing piece Plague Hopknanka
2.5.6 | Pim guide Garde I nynec nycKarenb
2.6 Feeler slot Ouverture pour tateur [Ipopess MOJA LIYIUIO
2.7 Cutter recess Rainure pour coupe-fil BrieMKa O, HHTEYJIOBHTEND
3. SPINDLE SHUTTLE NAVETTES A BROCHES YEJIHOK HWITPEIHOYHbIH
J1 41 J13 1.7

e P
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TepMHUH bl

Shuttle spindle Broche de navette HlnpeIHKA YeTHOKA
removable decrochable CPEeMHAEA
pivoted non decrochable HeC bEMHARA
Spindle spring Ressort d¢ la broche JIy4yoK LITPHIHKH
Head of tongue Talon de broche T'orfoBKa LINPHHKH
with hole avec trou C OTBEPCTHEM
with slot avec fente C Ma3oM
Single spring tongue Broche:a un ressort OpHonyYKoOBas IWIPbIHK 3
Double spring tongue Broche a deux ressort JABYXIIy4KOBad INNPbIHKA
Four spring tongue Broche 3 quatre ressorts YerbIpexJyYKOBasa HINPbIHKA
Pot-hook spring Ressort en U YxnaTuk
Flat spring Ressort plat [MnocKanA MpyxXUHKa
Porcelain eye ] Geillet en porcelaine ®ap $opoOBBIA TrTa30K
SHUTTLE WITH COVER : NAVETTE A COUVERCLE YEJIHOK C KPbllHKOH
431 4 1 433 4 7

AT T, [V e
N AR R \\\\\‘ SN Z

A N NS \k\\\.\“\\\\t\\

46 437

Shuttle cover

Couverele de la navette KpbluKa YeTHOKa
Cover hook

Crochet du couvercle 3 amopHBIN KPIOYOK

i ey s

I[Ipodoaxcenue
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Mep

43
431
4.3.2
4.3.3
4.4
4.5
4.6

5.1

AHT'TTHACKHKE

Retaining pin

for cover—

for cover hook

for support cover
Cover spring
Porcelair. eye
Serrations for cop

DESIGNATION
Principle
The shuttles of all conventional
weaving looms are designated
according to the position of the
shuttle ete when the shuttle is viewed

mrom the weaver’s position at the
mront om the loom

Designations employed
Right eye shuttle

TepMHuH B!

dpaHIy3CKHE

Goupille de retenue
pour couvercle
pour crochet de couvercle
pour supporte le couvercle
Resgsort de couvercle
Eillet en porcclaine
Cannelures pour cocon

DESIGNATION
Principe
Les navettes de tous metiers a tisser
classiques sont de - signees 4 partir
de la position de leur oeillet telle
qu’il occupe devant son metier

Designatéons utilisees
Navette a oeillet a droite

IIpodoaxenue

Pycckne

HTrdTH

Och KphIIUKH

OCh 3anOPHOTrO KpOYKa
OrpasmaMTeNnd X0Oa KPhIMKH
[Ipy»®mHka

Pap PopOBBIYK I'NTA30K

PebBpucTocTh MOYaTOYHOH KOPOOKH

OBO3HAYEHHUA

OCcHOBHBIE TIOTIOXKEHUA
YeiTHOKM [TNA BceX BHAOB OOBIYHOIO TKa-
yecTBa 0003HaYeHBI B COOTBETCTBMU C NO-

JTOMKEHNEeM [IJI1a3Ka, KOrpa 4YerNHOK BUeH
¢ paboyero MecTa TKaua

Henonrzyemple 06o03HaueHU A
YUenHoK ¢ NPaBbIM I'’1a3KoM

€6—SL00S d1D0d LD



Ho-
M€p

5.2.2

5.2.3

IIpodoaxenue

TepMUHB

AHTIIMHACKUE OpaHIy3CKHUE Pycckue

Left eyeishuttle Navettea 1 oeillet ?1 gauche UesTHOK C JIEBBIM I'Ta3kKoM
2.5
, N
@
b
[na3ox
Centreeye shuttle, right take-off Navette a oeillet central et a sortie YenHOK ¢ LUEeHTPAaNnbHBIM ITIa3KOM H BbIBO-
du fil a droite IIOM HHUTHU CHIpaBa

)
/.
‘ Iy /12 30K
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AHrCMTUACKHE

Centre eye shuttle, left take-off

|

TepMHH bI

dpaHily3CKHe

Navette a oeillet central et 5 sortie
du fit a gauche

[71a30K

TIpodonxccruc

Pycckue

YentHOK € LEHTPAJIBHbBIM T1a3KOM H BBIBO
‘ IOM HHTH CJIEBA

73
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C.10 TOCT P 50075-92

NHOOPMAIIMOHHLIE TAHHBIE

1. TIOOI'OTOBJIEH YU BHECEH TexmndeckuM xomuTeToM TK 314 ’Tek-
CTWIbHbIE MAIIMHBI H OCHACTKA

2. YTBEPXIEH U BBEIIEH B JEUCTBUE Nocranosnennem occranmapra
Poccun o1 30.07.92 N2 819.

HacTosiumit craHiapT NOAroTOBIIEH METOAOM NpSIMOTO MPHMEHEHUS MEeX-
nyHaponHoro cranaapra HCO 1586—77 “"Malmuw TeKcTHIBHEIE H 060pY-
gopaHHe BcrmomorarensHoe. YenHoKH. TepMuuni M 0603HaYeHHST B 3aBH-
CHMOCTH OT ITOJIOXKEHHSI I71a3Ka’ M MOJTHOCTHIO eMY COOTBETCTBYET

3. CPOK IPOBEPKH — 1997 r., nepHoaHusoCTh mpoBepKH — 5 ner

4. BBEAEH BIIEPBbIE
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