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HOPMATHBHBIE CCbUJIKH

B HacrosimeM cTaHpapTe HCMOJIb30BaHa CCHIJIKA Ha CJEAYIOUIHI
CTaHAapT:

'OCT P 50530—93 IlarpoHn X pydyHOMY OrHECTDEJbHOMY OpY-
XKHIO, YCTPOUCTBAM NPOMBIIUACHHOIO ¥ CleiHaJbHOro Ha3HayeHHs. Bu-
Abl B MeTOJhl KOHTPOJA NPH CePpTHOHKALHOHHHX HCNBITAHUAX Ha 6e30-
MacHOCTA.
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FTOCYAAPCTBEHRHBA CTAHJAAPT POCCHACKORA S¢EAEPALHE

OPY)XUE PYYHOE OTHECTPEJIbHOE, YCTPOHRCTBA NPOMBIIUJEHHOTI'O
H CIEHHAAJABHOIO HASHAMYEHHA

TpeGoBaHusi 6€30NMaCHOCTH U MeTOAL HCNBITAHUA HA 6€30NaCHOCTD

Hand fire-arm and devices of industrial and special purpose,
Safety requirements and safety testing methods

Jlara Bsenenns 1093-07-01

1 OBJIACTb NPUMEHEHHUA

Hacrosituui cranaapTt ycTaHaBJHUBaeT TpeOGOBaHH#A, BLINOJHEHHE KOTOPLIX obecneuuBaer 6e30MacHOCTh
QYHKIUHOHUPOBAHAR PYYHOTO OFHECTPEJBHOTO OPYXKHf, a TaKXKe MeTOAbl HCIBITAHUH yKa3aHHOTO OpY-
)KHA Ha 6e30MacHOCTb B COOTBETCTBHH ¢ HOpMAaTHBHbIMH JOKyMeHTaMH [locTosnHOH MeXIyHApOXHOH
komuccid (TIMK) Bploccenbckoli KOHBEHIMH no B3aMMHOMY NPH3HAHHIO HCNIBITATEbHEIX KJefM PyTHOro

OTHECTPEJIBHOT'O OPYXKHAL.

B crannapre npHBesenh TpeGOBAaHHA K TNapaMeTpaM pPYYHOrO OTHECTPEJBHOTrO OpYyXKHs, MeTOnaM
H CPeACTBAM MHCNMHITaHAl, ycTaHoBJeHHnie nokymentamun IIMK nmas ueneil cepTHHKauuu na Gesonac-
HOCTb.

CTaHpapT pacnpocTpaHsieTcs Ha:

-CTIOPTHBHOE OpYXXHe (NMHCTOJEeThl, pPEBOJbBEDH, BHHTOBKH, KapaOHHbI, pyXbs);

-OXOTHHYBE ODYXHe (NMUCTOJETH, pEBONbBEPH, BUHTOBKH, PYKbf, KapaOHHKI);

-KOMOGHHHPOBAHHOE OXOTHHYBLE OPYXKHE;

-OCHOBHHIe JeTaNH AJAA HApe3HOT0 H TIJIaAKOCTBOJLHOIO OpYKHS, BOCIMIPHHHMAlOUIHe NMPH BhICTpEJe
HaubBosabline Harpysku (CTBOJBI, 3aTBOPH, KOPOOKH, 3aMHpalollHeé MeXaHH3MHBl) B cJyyae, €CNIH HX COOH-
PalOT B OPYXKHH 6e3 BCAKOH NMPHIOHKH H HE HCHHLITHIBAIOT B COGPaHHOM BHAE.

CraupapTt pacnpocTpaHsieTcss Ha ApPYrue BUAB OPYXKHA:

. -OpYyKHe, aHaMeTp MaTPOHHHKA KOTOPOTO MeHee HJH PaBeH O MM, a AJHHA NaTPOHHHKA He foJiee
15 MM

-Opy>XHe, nuaMeTp M AJHHA NAaTPOHHHKA KOTOPOro MOryT HAOCTHraTh 6 MM, IpelHa3HAYEeHHOe AJS
cTpenbObl MaTPOHAMH, Y KOTOPHIX BOCHJaMeHHTeNbHBIH cocTaB oAHH of6pa3yeT MeTaTeJbHHH 3apsajl, H
He NMpefiHa3HauYeHHoe AJAA cTpejbbb TNYyJAIMH, HMEWHNMH NyJdbHYI0 3Hepruio 6onee 7,5 JIx;

-OHOP a30BO€ OpYyXKHe;

-CTBOJIBI, He HMelollHe COOCTBEHHOH CHCTEMBl 3anUpPaHHf U NpenHa3lHayeHHole OAs crpeandnl ndr-
POHAMH, PA3BUBAIOIIHMH JaBJIeHHe TAa30B B KaHaje cTBoJga He 6osee 200 MIla;

-yCTPOHCTBAa NPOMBIIIJIEHHOTO U ClellHaJbHOro Ha3sHaueHHs (Jajiee — YCTPOHCTBA), B KOTOPHIX AJA
COOOIIEHHA ABHMXEHHS INyJe HJAH MEeXaHHYECKHM [eTaJjJAM HCHNOJb3YeTCA HEPrHs MOpPOXOBHIX 'a30B.

Cranpaapr He paclnpocTpaHfieTcsi Ha OTHeCTpPeJbHOEe OpyXHe, HUCIOAb3yeMOe B Ha3¢éMHLHIX, MOPCKHX
H BO3AYILIHBEIX BOOPYMXEHHBIX CHJAX.

TpeboBanua craHKapTa ABJAAIOTCHA 00s13aTeNbHBIMH,

2 TPEBOBAHHA BE3ONNACHOCTH K CHOPTHBHOMY H OXOTHHYBEMY
OPY)XHIO

2.1 Ha nape3HOM H rJagkoCTBOJBHOM OPYXHUH 10JXKHA ObITh HAHECEHA MAPKUPOBKA:
-TOBAPHHH 3HAK NPeANpHATHS-U3ITOTOBHTEJIA;

-MOJleJIb OPYKHS;

-NIOPAAKOBEIH HOMEDP OPYXKHH;

-TOJ UCTILITAHHSA;

-Kanubp HCNoOMbL3yeMOro naTpoHa Ha KaXJOM CTBOJIE.

Hananue opHUHAABHOE
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Ha raagkocTBOJMLHOM OpYXKHH AOMNOJHHTENLHO AOMXKHK OHITh YKA3aHK:
-IJAHHE TaTPOBHMXA,

-ycJioBHOe 0603HaUYeHHE MapKH CTaJidi CTBOJAa B COOTBETCTBHH C NPHJOXKeHHEeM A HIH

-IHaMeTp KaHana cTBoja ¢ TouHOCThIo N0 0,1 MM Ha paccroanun (250430) MM OT KaseHHOro cpe-
3a CTBOJA.

2.2 Ha opyXnu He JONyCKaeTcs HAJHUHA:

-1eeKToB, NOJNYUYEeHHBIX NIPH KOBKE, HITaMNOBKe, CcBepJIeHHH, CBapke, maHKe HJU apyrod obpabortke,
€C/IH OHH OTPHILATE/IbHO BJHAIOT Ha 0e30nacHOCTb (PYHKUHOHHUDOBAHHS H NPOYHOCTD;

-TPELHH, JXHIKOBAHHH, HAPYIUEHHA UEJOCTHOCTH B MAaTepHaJe;

-Henporaes, BHIXOASIIHUX 32 nNpenennl TpeOOBaHHH HOPMAaTHBHBIX JOKYMEHTOB Ha COOTBETCTBYIOLIHH
BUJ MAHKH W MOJYYEHHLIX B pe3yJjbTaTe NOANOHKH HAH HaNKH CTBOJOB, KPIOKOB, MNJaHOK H CKOJb3SIHIErO
3aTBOPa;

-IlapanN¥H HJAH APYrux HAedeKToB, BLI3BaHHHBIX 00pabOTKOH BHYTDEHHEH ITOBEPXHOCTH NaTpPOHHHKA H
KaHa/la CTBOJA;

-yray6aeHH#i Ha NMOBEPXHOCTH KaHaJa CTBOJa H MNaTPOHHHKA,

-pedekToB, NOROOHHIX BCNYUYUBAHUAM B 30HE CHAPALHOrO BXOJAA IATPOHHHKA H AYJABHOTO CYXKEHHS,
NPHBOAAIHX K YMEHbLUIECHHIO MPOYHOCTH;

-BMSITHH, CKJAAA0K HJH OOpO3J, BHIHMbLIX HEBOOPYMKEHHLIM IJa30OM Ha NMOBEPDXHOCTH KaHaJa CTBOJA.
2.3 Opyxue no/mKHO 06ecneunBaTh:

-60e30TKa3Hoe (PYHKUHOHHpPOBaHHE 3aTBOpPa M 3anHpaloliero MeXaHH3Ma;

-6e30TKa3Hoe  cpabaTHBaHHe 3aNHpJOLIETO MEXaHH3Ma CaMO3apsi]HOTO OpPYKHS H MeXaHH3Ma
H3BJICYEHHS;

-6e30TKa3HOe cpalaThiBaHHE NPELOXPAaHUTE/S;

-6e30TKa3Hoe cpabaTeiBaHMe GapabaHa peBOJILBEPOB;

-HE€BO3MOXKHOCTb BHICTPEJIa OT HHEPLHOHHOTO HakoJa (HJs caMO3apsiJHOrQ OPYKHA);

-HEBO3MOXXHOCTh CJIYYaHHOrO BbICTPENa H3-3a CPHIBOB KYPKOB C II€NTaJ NpH nepe3apsKaHHH, 3aK-
PHITHH KaHaJla CTBOJIA, B3BeJeHHA LIHE/JIepa H BKJOYEHHA NPEeAoXpaHHTes;

-HEBO3MOXXKHOCTh 3aKJHHHBaHHA JeTajed yAapHO-CIYCKOBOrO MEXaHH3Ma H 3aTBOpa NPH BKJIOYEH-
HOM TIpefOXpaHHTeJe.

2.4 PaaMepsl MaTpPOHHHKOB H KaHAJOB CTBOJIOB HAPE3HOTO OPYXKHS NOJXKHB GHTb HE MeHee pa3MepoR
MaTpOHHHKA NOJ NaTPOH COOTBETCTByKOIIEro kaaubpa, npuBeleHHHX B TabJHIlaXx MaKCHMAJbHHX pa3MepoB
MaTpOHOB M MHHHMAJIbHBIX pa3MepoB NarpoHHHKOB® [nanee — Tabauuax [IMK (npuaoxkenue b)].

2.5 Pasmepbl NaTpOHHUKOB M KaHAJIOB CTBOJIOB TJaJKOCTBOJILHOIO OpPYXKHS [1O4 MATPOH COOTBETCT-
BYIOIIEro Kajqubépa [OOJIXKHB HAXOAHTBCS B Npelendx /JAONYCKOB, ykadaHHHX B Tabauuax IIMK.

2.6 PasMepbl mnaTpOHHHKOB 0aJJIACTHYECKOTQ OpYXKHS NOX MNaTPOH COOTBETCTByIomiero Kaaubpa
JOJKHBI HaXONUThCA B Ipelesiax [ONYyCKOB, yKasaHHWX B Tabauuax [IMK.

2.7 TTpouHOCTL Hape3HOr0 OpYXHS [JOJXKHA COXPaHATHCH MOCJ]e CTpedbOhl HCHBITaTeNbHHIMH MaT-
poHaMH, o0ecnedYHBaOIIMMH JAaBJCHHE, 3HaueHHe KOTEpOro ykasano B Tabauumax IIMK.

2.8 TIpouHOCTH TJIAAKOCTBOJLHOTO OPYXKHA JQJKHA COXPaHATRCA NOCJe CTpeabOhi HCNHTAaTE/b-
HBIMH [aTpOHaMH, oO0ecneYyHBAKUIHMH [aBJeHHe, 3HaueHHe KQToporo ykaazaHo B Tabauunax [IMK.

2.9 HapesHoe opyXHe noj nmaTpoHbl UeHTpaJbHOro 0604 mnocsie crpeibbul HCIBITaTeAbLHHMH NaTpO-
HaMH NOOJXKHO YAOBJAETBOPATHL TpeOOBaHHAM K MaKCHMaJbHOMY H3MEHEHHIO PACCTOAHHA MEXSAY 3€pKa-
JOM 3aTBOPA H ONOPHOH NOBEPXHOCThIG NMOA NaTPQH B COOTBETCTBHH C TabJauued 1,

Ta6aunma 1

CpelHee 3HaYEHAE H‘:;:‘;"e;‘:ia%?fgﬂ;:g
Hapeanoe OpYXKHe IlaTpoHH ét;:'rpanbnoro Mh;ig;ﬁ;aagggggga. oa HY mgpm omepx.
MIla (xrc/em?) HOCTLIO TOA NATPOH, MM,
He Goviee
ITucronerH, pesosb-| Co ckatoM W AiB- | MeHee HaH paBHO 0,15
BEPH, OXOTHHYbBH Ka- | HOM THJBL3H GoJee 330 (3366)
paOruE, XOMOHEMpO- | 30 MM Bosee 330 (3366) 0,10
BaHHHE PYXbs
[IucTonern C npoToukoH H cO —_ 0,20
CKaToOM
C nporouko#l 6e3 — 0,30
cKaTta H Ap.
PeBoabBepH Hpyrue natpouu —_— 0,25

* Tableaux des dimensions maximales des cartouiches et minimales des chambres. Commission Internationale Per-
manente 1982,

JlepxaTenr noaaHHHEKa — [occTaggapT PoccHH.
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2.10 Hapesnoe opyXHe noj NaTPOHBH KOJBIEBOrO BOCIHJAMEHEHHRA Nocje CTpeabOb HCILITATebHE -
MU NaTPOHAMH ROJ/KHO YAOB/NETBOPATH TpeOOBANHAM K MAakCHMAJIbHOMY H3MEHEHHIO pPAacCTOAHHA MeX1y
3€pKaJjiIoOM 3aTBOPa U ONOPHOH MNOBEPXHOCTLID MNOA MATPOH B COOTBETCTBHHU C Tabauued 2.

Tabanuua 2

HaMeHenHe pPACCTORHHA MEeX-

HapeaHoe opyxue NOR Mart- Cpennee sHaveHHe MAKCHMAJLHOrO Iy aepKajioM 3aTBOpa H OIOD-
POHB KOJBLHEOBOTO BOCHTTaMe- AaBJICHHAA HaTpoHa HJAW KHHeTHYeCRas HON NOBEPXHOCTHID NaTpoHa B
HeHH sueprud, MlIla (rrc/cm?) Kawaje CTBOJIA, MM, He Golee
CrnopTHBHEIE BHHTOBKH Kunernyeckas sueprus® 0,20
Iucronerh Menee uaum pasuo 180 (1836) 0,20
OX0oTHHYBH KapaOHHE He G6oaee 250 (2550) 0,15
Kom6uHupOBaHHOE Bonee 250 (2550) 0,10
* 3HaueHHe KHHETHYECKOH SHEPrAM -— B COOTBETCTBMH C IIpHBEAEHHHM B

Ta6auuax [IMK

2.11 T'mafgKocTBOJMIbHOE OpYXKHe noc/e cTpesbbbl HCIBITATENbHBIMH MAaTPOHAMU AOJXKHO YIOBJETBO-
PATH TPeGOBaHHAM K MAKCHMAaJIbHOMY M3MEHEHHMIO PacCTOfIHHS MeXAy 3€pKajioM 3aTBOpa H ONOPHOMN
OBEPXHOCTHIO NMOJ NMaTPOH, KOTOpPOe JOJIKHO OHITb: 1Js caMO3apsiAHbX pyxe# — He 6osee 0,35 Mm; pas

PyXe#d C OTKHAHLIMH CTBOJIaMH U ApPYyrux — He 6onaee 0,20 MM.
2.12 ¥ rnagkoCcTBOJLHOTO OPYKHSl C OTKHAHBIMH CTBOJIaMH 3a30p MeX1y 3aJHHM TOPLUOM CTBOJIA H

NJIOCKOCTBIO J16a KOPOOKH mocje cTpesibObl HCHLITAaTENbHBIMH  [MAaTPOHAMH AOJIXKEH OLITh MeHee HJH paBeH
0,10 MMm.

3 TPEBOBAHUSA BE3ONACHOCTH K APYIrMM BHIAAM OTHECTPEJIbHOI'O OPY)XKHS
H YCTPORACTBAM NPOMbBIIWJIEHHOIO U CNENHAJDBHOTO HABHAYEHHKA

3.1 Ha ycTpoiicTBax M OTHECTPEJBHOM OPYXKUH APYTrHX BHAOB {Aanee — ODYKHH) AO/KHA OHTbL Ha-
HeCceHa MapKHpPOBKaA.

-HaUMeHOBaHHe UJH (PUPMEHHBIA 3HAK NpPeANnpHATHA-U3TOTOBHTEIS;

-HAHMEHOBAaHHEe THIA OpPYXKHUA HJIH YCTPOHCTBA;

-HOMEp H HPDP OPYKHUA HAU YCTPOHCTBA;

-KaJHbp NpUMEHsIEMOro NaTpoHa.

3.2 Pa3sMepH NaTPOHHHKOB OPYYHS WJAH YCTPOHCTB JOJIXKHBI COOTBETCTBOBATbH pa3MepaM, NMPHBEIECH-

HEM B Ta6auuax [IMK.
3.3 TIpOYHOCTL OPYIKHSI HJIH YCTPOACTB AOJKHA COXPAHATBCA  TOCJAe CTPejbObl HCAHTATeabHHIMH

maTpoHaMH, oGecrmeudBalOLIMMH JaBjeHHe, 3HaueHHe Kotoporo npuseneHo B Tabanuax [IMK.
3.4 Opyxue HJAH YCTPOHCTBA AO/KHB 00ecneyHBaTh:
-BBICTPEJ1 TOJBKO NMpH MNOJHOM 3alNHpPpaHHH KaHajna CTBOJA;
-fnepe3apAXKanne 1nocjie Ka})Aaoro BucTpena;
~HCKJIIOUEHHEe BO3MOXKHOCTH CJYUYAaHHOI'O BHICTPENa;
-0€30NaCHOCTh AJIS NOJNb3OBATEJNA TNPH U3BJEUYEHHH THJb3H HJIH MarasuHa.
3.5 Opyxne uau ycTpoicTBa NMQECAE CTPEAROH HCMHTATE/ABHHMH NATPOHAMH AOMKHH  YAOBJETBO-

PATH TpeOOBaHUAM 3.4,

4 METOObl MCIBITAHHA CHNOPTHBHOIO U OXOTHHYBLErQ OPY)XHWS HA BE3ONACHOCTD
GYHKULHOHHUPOBAHHNA

4.1 Ilposepka opyXHa nepen crpeabbon
411 KoHTpOoaAbr MAapKHPOBKH
4.1.1.1 Ilpu xouTposie npoBepsAIOT, HAHECEHbHl JH Ha OpYXKHE OTYETJHBO H NMPOYHO, HAa BHAHOM MecCTe
CBElEHHS B COOTBETCTBHH C TpeboBaHHAMHU 2.1.

412 Konrpoapr 6e30macHOCTH (YHKUHOHHDOBAHHA H BH3YaJbHBIH KOHT-
DOJb

4.1.2.1 BusyaabHbIM OCMOTPOM OPYXUA  (OCHOBHBIX J€TaJel) BHABJAAIOT HIedeKTH, a TakxKe JakTo-
pbl, BAHAIOLILHE HA U3MEHEHHe NPOYHOCTH MarepHana, B COOTBETCTBHH C TpeOOBAaHHAMH 2.2.

4.1.2.2 IIpoBepxy 06e30naCHOCTH (DYHKHHOHHDPOBAHHUA MEeXAHHU3MOB OPYXHS TMNPOBOAAT B IpO-
necce onpob6oBanHss paboThl MEXAaHM3IMOB OPYXKHA H UX B3aUMOJNEHCTBUS MNpPH PYYHOM 3apfAKaHHUM, 3allH-
PaHHH KaHajla cTBoJa M mepesapsaxaHuu. IIpu 3ToM opyxHe ZOJNKHO YAOBJAETBOPHAThH TpeGoBaHuAM 2.3.
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41.3 Kosrpoabr paaMepos

,f
4.1.3.1 PasMepn naTpoHHHKA H (KaHa/la CTBOJIA Hapeangro OpYXHSl TMpPOBEPSA'OT HA COOTBETCTBHE Tpe-
GopaHuAM 2.4 ¢ noMowbio Ka/muOpoB, ykasaHHWX B Tabaumax [TMK.

4.1.3.2 PasMepnl naTpOHHHKA H KaHaJja CTBOJIA TIJIaJKOCTBOJIBHOTO - OPYXKHA TIpOBepAIOT Ha COOTBET-
cTBHEe TpeOOBaHHAM 2.0 ¢ NMOMOLLbI0 KaJauOpoB, VKasauHwx B Ta6auuax [IMK.

JliaMeTp KaHaJ/a CTBOJa NPOBEPAIOT KaJHOpOM-NpobKOil HJAH APYTHMM 3KBHBAJEHTHHIM KaJHODOM Ha
paccrosHun  (2504-30) MM oOT Ka3eHHOro cpesa CTBOJA.

4.1.3.3 llonyckaercs nposepka pa3MepoB B COOTBETCTBHH ¢ TpebGoBanuaMu 4.1.3.1; 4.1.3.2 ¢ nomo-
b0 APYTHX 3KBHBAJNEHTHHIX CPEACTB H3MEpEeHHH.

4.1.3.4 PasMepnl naTpOHHHKOB 6a/ITUCTHYECKHX CTBOJIOB TPOBEPSAIOT HA COOTBETCTBHE TPeOOBaHHAM
2.6 ¢ noMoubio kKanubpoB, ykasaHublx B Tabanuax [IMK. Honyckaercs npoBepxa pa3iMepoB ¢ NOMOUIBIO
APYTHX 3KBHBAJIEHTHBIX CPEACTB H3MEPEHHH.

414 OunuervKa pe3yAbTaTOB NPOBEPK H OPYXHSA nepen crpeanboh

4.1.4.1 Opyxue, y KOTOPOro BO BpeMsl NPOBepKH B COOTBeTCTBHH ¢ TpeboBanusamu 4.1.1; 4.1.2 u 4.1.3
He OLIH OOHapyXeHH JedeKTH, AONYyCKaeTCd K laJbHEHlleH IpoBepkKe,

4.1.4.2 OpyxHue, y KOTOpOro O6ulJH ycTpaHeHw jAedekThl, oOHapyXeHHbie [IpH IPOBEPKEe TMepesl
ctpenb6oii B COOTBETCTBHM ¢ TpeGoBanmusamu 4.1.1; 4.1.2; 4.1.3, Moxer OGHTb BHOBb INpPEIBABJEHO Ha
HCOHTaHHA. B 3TOM ciyuae opyxkue A0/KHO OBITh IIPOBEPEHO B COOTBeTCTBHH ¢ TpeboBanusAMH 4.1 B
noJHOM ofbeMe.

4.2 TlpoBepka CNOPTHBHOTO H OXOTHHYbETO OPYKHA cTpeabboi _

4.2.1. TlpoBepke ctpennboii noapepraioT roropoe opyxkue B cobpaHHoOM BHAe. [onyckaercs npoBepKa
OPYXHS C MOACTABHHIM IIPHKJIAJAOM HJIH 6€3 HEro.

4.2.2 TnagkocTBOJMILHOE  OpyxXHe (OCHOBHbLIE JeTajii) IMpPOBepsAloT Ha TNPOYHOCTL CTPeabOOH M3
KaXX/J0ro CTBOJIA ABYMSl UCIBITATEJbHBIMH NMAaTPOHAMH.

Jlonyckaetca crpennba TpeMs maTpoHaMH H3 KaxXJAOro CTBOJa, ABa MaTpPOHA U3 KOTOPHIX obecrnedy-
BAIOT MaKCHMaJIbHOE JaBJIeHHE W OJMH MaTpoH o6ecneynBaeT nAaBjeHue He Menee 00 (510) MIla
(krc/cM?) Ha paccTosiHHM 162 MM OT Ka3eHHOro cpesa CTBOJIA AJAfA BCeX KaJaHOpOB.

4.2.3 HapesHoe opyxkue, npejHa3HaueHHOe AJA CTpedabObl MaTpoHaMH, o0€cneyHBAUIHMH NO METO-
aike I[ITMK wmakcumanbHoe jaBJjeHHe mopoxoBux raszoB 180 (1836) MIla (krc/cM?) u Gonee, nposeps-
0T CTpesIhOOH IBYMSA HCNBITATEJbHBIMU MaTPOHAMY.

4.2.4 Hape3noe opyxxue, npenHa3zHayeHHoe AJifi CTpesbObl MaTpoHaMH, oOecneudBaOUIHMH 11O METO-
auke [IMK MakcumaabHoe paBjeHHe mopoxoBuX ra3oB Mehee 180 (1836) MIla (krc/cM?), npoBepsIOT
cCTpeabbOi OJHUM HCNBITATEJNbHBIM TTAaTPOHOM.

4.2.5 Tlucronersl, He3aBUCHMO OT [ aBJIeHHS 3KCMJYaTAaLHOHHLIX MAaTPOHOB, NPOBEPAIOT CTPEALOOH
ABYMSl HCHBITATEJNbHHMH NaTPOHAMH. -

4.2.6 PeBonpBepH, HE32BHCUMO OT J2BJIEHHS 3KCIJYaTalHOHHLIX IaTPOHOB, NPOBEPAIOT CTPEJLOOH
OLHHM HCIBITATEJNBHBIM NMAaTPOHOM M3 KaXAo0ro rHesga (maTtpoHHHKa) 6apabana.

4.3 llpoBepka opyxua nocae crpejbbn

4.3.1 Ilocae cTpesabbbl HCHBITATEbHBIMHM MaTPOHAMH OpPYXKHE MPOBEPAIOT B COOTBETCTBHH C TpeboBa-
HHAMH 4.1.2.1 1 4.1.2.2. *

4.3.2 PaccTosinie MeXAy 3epKaJjioM 3aTBOpPa H ONOPHOH MOBEPXHOCTBLIO NMOA NAaTPOH LEHTPalbHOro 608
Yy Hape3HOro OpPYyXHA TNPOBEPAIOT Ha COOTBETCTBHE TpeOOBaHHAM 2.9 ¢ noMollbio KaaubGpoB, YKa3aHHbIX B
Tab6aunax IIMK.

4.3.3 PaccronHHe MeXAy 3epKaJioM 3aTBOPa H ONOPHOH I[OBEPXHOCTHIO NOA IMaTpoOH Yy Hape3Horo
OpYXHA NOJ NaTPOHH KOJbLEBOro BOCIJaMEHEHHs NPOBEPAIOT Ha cooTBeTcTBHe TpeboBanusaM 2.10 ¢ mo-
MollbI0 Kanubpa, ykasannoro B Tabaunuax [TMK.

4.3.4 PaccTosiuHe MeXIy 3epKaJjioM 3aTBOPa H ONOPHOH MOBEPXHOCTHIO TOJ MaTPOH B NMaTPOHHHKE
rJajiKOCTBOJILHOTO OPYXKHf NpPOBepsA0oT Ha cooTBercTBHe TpeboBanusM 2.11 ¢ moMoubio Kaaubpa, yka-
3agHoro B Tabaunax INMK.

4.3.5 3azop Mexay 3aIHUM TOPLOM CTBOJA H NAOCKOCThIO J6a KOpPOORH Y IJajiiKOCTBOABHOIO OpY-
JKHSl C OTKHIHBIMH CTBOJIAaMH IIPOBEpPSIOT Ha cooTBeTcTBHe TpefoBaHusaM 2.12 ¢ nmoMowbo Habopa LynoB.

4.4 Ounenka pe3yJabTaToOB HCNbLITAHUNA

4.4.1 Opyxue ynoBaetsopser TtpeboBanusiMm Kk obecnedeHHIO MPOYHOCTH H GesormacHoeTH GIyHKIHO-
HHPOBAaHHA, €CJH BO BpeMs NPOBEPKH B COOTBETCTBHH C 4.2 He OBINH BHIABJIEHH cleAyofiide JedeKTH:

' -Hepa3BHTHe KancioJs-BOCHJaMeHUTEeNss (OCEYKH) [0 BHHE OpYIKHA;

-peX/AeBpeMeHHBIH BBHICTPEJ NPH 3aNlHPaHHH KaHaJja CTBOJMAE,

-npeXneBpEeMeHHHi BHCTPEJ HECKOJbKHX MaTPOHOB B MHOTOCTBOJIBHOM OpPYXHH (B TOM 4HCJe
3KCIJAYaTALHOHHLIX) ;

-3aTPYAHEHHOE HU3BJIEYEHHE I'HJIb3;

-IPpO6UTHE Kancioas (B TOM YHCJAe 3SKCNJAyaTaUHOHHHIX TNAaTPOHOB);

-M1006aa aepopmalusi CTBOJa WJH NAaTPOHHHKA, BJHAKINAA Ha 6€30MacHOCTh OPYHKHUA,

-mo6oe pasayTHe HAH QopMoOH3MeHeHHe B HauboJee cabbix MecTax CTBOJIA;

~HapylleHue MalKyd NJA2aHOK HJIH KPIOKOB CTBOJIA, -
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-HECOOTBETCTBHE pa3MepoB, IpOBepfAieMbIX B COOTBETCTBHH ¢ TpebGoBaHUAMH 4.3.2-—4.3.5;

-TIOBpeXACHHE HJH Ae(POpMalHA OCHOBHHX JeTajJied MexaHU3Ma 3anHpaHus;

-TPEUIHHL H@ BHYTPEHHEH W HAapYXHOW TMOBEPXHOCTAX CTBOJMA U APYTHX QCHOBHEIX JeTanfX;

-HapyuleHHs B QyHKUMOHHPOBAHHH TMNPEJOXPAHHTENSI, YCTPOHCTBa BpaunleHus 6GapabaHa, yaapHOro
H COYCKOBOIO MEXAaHH3MOB, MEXAHH3MOB 3apAXK3HHS, NEepe3apsXaHusd H 3aMHPAOUIEro MeXaHH3Ma.

4.4.2 Ha opyxHe u OCHOBHLIe AeTaNH, YAOBJEeTBOpAlolnlHe TpeOOBaHHAM K ofecnedeHHIo NPOYHOCTH H
6e3onacHOCTH (DYHKUHORHDPOBAHHA, HAHOCAT:

-KJIEHMO NPOBEPKH NPOYHOCTH OPYXKHA HCOLITATENbHBIMH NMAaTPOHAMM NMPU OOBIYHOM HCNBTAaHHH:

-KJIEHMO TNMPOBEPKH IMPOUYHOCTH OPYXKHSA HCHBITATE/NbHLIMH  NaTPOHAMH TIPH  NOBHINEHHOM MCIIHI-
TaHHH;

-KJiedMOo ['ocyapcTBEHHOM HCMBLITATENLHOH CTAHUHH HJAH APYFrOH HCOHTATeNbHON CTaHIHH, aKKpe-
NTHTOBAHHOH HA KOMIJETEHTHOCTb H HE3ABHCHMOCTh.

KnefiMo npoBepkH OpPYXHSA HA NPOYHOCTHL CTABAT Ha AETAJNAX, UCNLITHIBAIOUIHX HAHOOJbIIHE HArpy3KH
IPpH BLHICTpEJeE.

KnefiMo akkpeaHTOBaHHON  HCHNHITATEJBHOH CTaHIKHH CTaBST HA OJHOH OCHOBHOH JeTajJH Ha BHI-
HOM MeCTe, VKa3aHROM B TEeXHUYECKOH NOKYMEHTAIIHH.

4.4.3 Ecay pe3ysabTaT NPOBEPKH OPYKHA CTPeabOOH BHI3bIBA€T COMHEHHE OTHOCHTEJNbHO NPOYHOCTH
OPYXHA UJH €ro OCHOBHOH neTanaH, HJH Hajauuusg OHHOro M3 nedexToB, YyKaszaHHbiXx B 4.4.]1, Hau ecnH
ycraHosaeH pepexkr no T['OCT P b0530 wa crpedsHoil THJAb3e HCOHTATENLHONO NAaTPOHa 110 BHHE
OPYIKHS, TO ODYXHe BHOBb TMPOBEPAIOT CTpeabboil HCNBITATENBHHIMU NMaTPOHAMH.

B cayyae nediekTa B QyHKHHOHHPOBAHHH MEXAaHHU3MOB OpYXHe NPOBEPAIOT CTPeNbOOH 3KCHIyaTalh-
OHHEIMH TIATPOHAMHU.

4.4.4 Ecan yxe npoiyealine HCNBITAaHHE ODYKHE HJAH OCHOBHbLIE AeTanH OLIJIH NMOABEPTHYTH OlepalH-
AM: 3aME€HEe OCHOBHBIX JE€TalJied ¢ TNMPUTOHKOH, JIOOMY H3MEHEHHIO pa3MepoB, JIOO0OMY H3MEHEHHU'O MPOU-
HOCTH MAaTepHaJ0B, MOTVIIHX OTPHUATEJNbHO BJAHATL HA 6e301aCHOCTb, -— TO 3TO OPYXKHE HJAH OCHOBHEIE
JleTaJl¥ BHOBb NONBEPraioT NMpoBepKe Ha npoyHocTs H GesonacHocTb GYHKIIMOHUPOBAHHS B MOJHOM O6beMe
corjiacHo 4.1—4.3.

Ecau npu nmoBTOpHOH mnpoBepKe OyneT obOHapyxXeH OAUH U3 nedexkToB coryacHo 4.4.1, 10 Ha HMe-
jouleecsT KJEHMO HCMBITATEeNbHOH CTAHUHH HJIH PAAOM C HUM CTaBAT 3HAaK «X» U OpyxKHe 6pakKyIorT.

5 METOOb! HCNIBITAHHA APYIrUX BUHAOB OTrHECTPEJADBHOIO OPY)XHA KU YCTPORCTB
NMPOMDBIINJIEHHOTO U CIEUHAJIBHOTO HA3HAYEHUA

5.1 TMponepxa apyXug uiH YCTPOACTB mepen crpeanGoit

[Tposepke mnoasepraioT rOTOBOE OpYXHE HJIH YCTPORCTBO B cOOpaHHGM BHAE.

5. 1.1 KoOHTpOAL MAPKHUDPOBKH

5.1.1.1 Ha opyXHu uau ycTpOHCTBE NMPOBEPAOT HAJHYHE MAPKHPOBKH B COOTBETCTBHH C TpeOOBaHUS-
Mu 3.1.

5.1.2 KoaTpoas pasMepoB

5.1.2.1 Pasmepn mMaTPOHHHKOB M KaHaNOB CTBOJOB IIPOBEPAIOT HA COOTBETCTBHe TDeGOBaHHAM 3.2
¢ noMollbo Kaaubpos, vkazauHux B Tabamax [TMK.

IHonyckaercs npoBepka pa3MepoOB ¢ NMOMOLIBK JAPYIHX 3KBHBAJIEHTHHX CPEeACTB U3MEpPEHHH.

5.2 Tlposepka OpyXMsa HAM YCTPOHCTB Ha NPOYHOCTD

5.2.1 OpyXHe c MaTPOHHHKOM, AHaMeTp KOTOPOro He Oosee 5 MM, a 1JHHA He Gosee 15 MM, opyxHe
¢ MAaTPOHHHKOM, IHAMETP H JAJHHA KOTOpPOro MOryT IbcTHrath 6 MM, MpejHa3HaYeHHOe .AJA CTpesabOH
NaTPOHAMH, V KOTOPHX BOCIJIAMEHHTENbLHHH ¢OCTaB ONHH oOpa3yeT MeTATeNbHHH 3apAXN, ¥ He NpelHa3Ha-
YeHHOe AJA CTPeablbl NMyNfMH, HAMEOWmHMH LY/AbHYI0 3Hepruio 6osee 7,5 IIXK, olHOpa3oBoe OpyXKHE, CTBO-
NI, He HMeuIHe coOCTBeHHOH CHCTeMBl 3alUPaHWA U NpelHasHaueHHHeE Aas crtpeabbbl nmaTrpoHaMH, pas-
BUBAIOUWIMMH JaBJIeHHe B KaHaJjge cTBoaa He Goaee 200 MIlla, npoBepsior cTpeanfofi AByMS HCNIBITATEdb-
HBIMH TTATPOHAMH.

5.2.2 Ycrpo#icTBa NPOMBIIUJIEHHOTO H CNEHHAJBHOTO HA3HAaYEHHS], B KOTOPBIX AJS COOGLICHHS ABHIKe-
HHS TyJie HJAH MeXaHHMYeCKHM JeTaJiM HCIOJb3YeTCs SHEPrus MOPOXOBHIX TIa30B, NPOBepAOT cTpesblol
IBYMSA HCNLITAaTEAbHBIMH TaTpoHaMu. EcaH HeT B HAJHYHMH HCNBLITaTeJbHHX HaTPOHOB, TO MOXHO HC-
NOAb30BATh 3IKCMJAYATALHOHHBIE NMATPOHH C BHCOKHM J1aBJIEHHEM H OCYIIECTBJATbH KOHTPOJb 3a HauboJee
HarpyXeHHoH nerajbl0, YKa3aHHOH B TEXHHYECKOH MOKYMEHTaIlHH.

5.2.3 OpyXHe ¥ YCTPOACTBA nocJje CTPeNb6H NPOBEPSIOT B COOTBETCTBHH ¢ TpeGoBaHHAMH 3.2.

[Ipu BH3yaJbHOM OCMOTPE Ha OCHOBHBIX AETAJSAX OPYXHUHA H YCTPOHCTB HE NOJIKHO OHTh O6HApYXKeHOo

TPellHH, B3AYTHH, NPYTHX SBHHX Ae(EKTOB.

5.3 Mposepka 6e3onacHOCTH PYRKUNOHHPOBAHNUA
531 Be3zonacHOCTh GYHKUHOHHPOBAHHA OPYXHS HJIH YyCTPOHCTB onpenes-

0T CTPeJAL6ON ABYMSl HCIOHTATEJbHHMH TAaTPOHAMH HJH 3KCIVIyaTalHMOHHBIMH MNAaTPOHAMH C BHICOKHM
nasjaenveM. [Ipu crpesbbe HeOOXONHMO YCTAaHOBHTB, UTO OPYXKHE HJIH YCTPDOHCTBA yAOBJETBOPSIOT Tpebo-

BaHuAM 3.4,
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5.4 OueHKa pe3yabTaTon

5.4.1 OpyXue uAH yCTPOHCTBA CUMTAIOT BHAEPKABUIHMH HCNHTAaHUE, ECJH:
-HaHb6oJlee HarpyXeHHble AeTaJii He HMEOT H3MEeHeHHH pasMepoB, B3LYTHH, TPeMHH HJH [OPYTHX
SIBHBIX Ne(PEeKTOB;

-CMyCKOBOA MeXaHHM3M (QYHKUHMOHHPYET, BO3BpallldeTci INOCJAe KaXKAOro BHLTpena B UCXOLHOE II0JIO-
XKEHHE aBTOMAaTHYECKH HJH C MOMOLIbI0O COOTBETCTBYIOLUEr0 HHCTPYMEHTA, COEAHHEHHOTO C 3aTBOPOM;

-Ha TUAb3aX OTCYTCTBYIOT TPelUlHHbl, 38 HCK/IOYEHHEM  HEe3HaYuTe/JIbHbIX MPOJOJLHBIX TPEUlHH Ha
AyJiblle T'HAb3H;

-HET YTEYKH rasos;

-BHICTPEJ MOXKeT OLITh MPOHU3BeAEeH TOJILKO NPH TNOJHOM 3alHpaHHH KaHaJja ¢TBOJA;
-nepe3apAX aHHe NPOHCXOJIHT IIOCJAE KaXKAOr0 BHICTPEJA;

-OTCYTCTBYE€T BO3MOXKHOCTb NPOH3BOACTBA  CJYYadHOrO BHICTpesa NMPH HENPaBUJAbHOM 3aNHPaBHH;
-H3BJICYEHHE THJL3W He NMpejacTaB/JfieT OMacHOCTH JJIf NOJb30BaTe/A.

6 OPOPMIIEHHUE PE3YJIbTATOB HCIIbITAHHURA

6.1 Tlo pesysbraTaM HCOBITAHHHA OPYXKHS HJH YCTPOACTB OQOPMJAT mnpotokos ucnbiTaHdd. [lpw
TOJOXKHTEJAbHBIX pe3yJbTaTax HCOBITAHHA Ha OpPyXXHe HJH YCTPOHCTBA HAHOCAT KJeHMo [ocynapcTBeHHO
HCNBITATENbHO! CTAHIHH HJIH APYrof HCHBITaTeNLHOH CTaHUWH, AaKKpeAUTOBaHHOM Ha KOMIETEHTHOCTb H
He3aBHCHMOCTb, H OQOPMNAIOT CepTHPHKAT COOTBeTCTBUA TpeOOBaHHAM HA MPOUHOCTH H 6€30IacHOCTb.

6.2 KnefiMa npoBepKH OpPYyHsl Ha NPOYHOCTb U KaeiiMo [OCyAapCcTBeHHOH HCNBITAaTeNbHOH CTaHUHH
CTaBfIT Ha QCHOBHOH JeTaJH Ha BHJIHOM MeCTe, YKa3aHHOM B KOHCTPYKTODPCKOH JOKYMEHTalHH.

6.3 ®opmy kaefiMa, MpOTOKO/MA H cepTHHKaTa ycTaHaBauBaeT [occTanaapr PoccHr no coraacoBa-
HHIO C TNPOMHUIJEHHOCTHIO.

6.4 Tabauubp MakCHUMaJbHBIX pa3MepOB MAaTPpOHOB H MHHHMAJBHBIX PAa3MepOB MaTPOHHHKOB IIpH-
BeJeHh B IPHJOXKEHHH D.

HPHJIOXKEHHE A
(ungpopmayuonnoe)

H30BPAXEHHUE MAPKHPOBKH YCJIOBHOTO OBO3HAYEHHS MAPKHM CTAJIH, MIAYILER
HA U3TOTOBJIEHUE CTBOJIOB

Craap ¢ nNpeaenoM NPONOPUHOHAIBHOCTH T.2270-107 Jla
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M punroxenue B

Ta6auuu TIMK

PEKOMEHIAUHWHU O BbIGOPY MAKCHMAJIbHBIX PA3BMEPOB IIATPOHOB
U MUHHHMAJIbHbBIX PASMEPOB TNATPOHHHKOB

AN PYYHOFO OTHECTPEJLHOrO OPYXHS, OXOTHHYbLEro M CHOPTHBHOIO OPYXHSA, YCTPOACTB TNPOMBILIJIECHHOTO
Ha3HaAYeHHS

| CooTBerctByer PemieHnsim TlocrosiHHOH MeXIAyHapoAHod KOMHCCHM (IIMK) no wucnbitanusaM pyudHoro
OTHECTPEJBHOFO OPYXKHA ]

MHHHMAJIbHbBIA TATPOHHHK

YchxoBHbE 0003HAYEHUS U HX 3HAUECHHE

Ctroa

F — JAHaMeTp KaHaja CTBOJa MO Hape3aM

Z — JHAMETp KaHaja CTBOJa 1O NMOAAM

A%

I — JAJHHA MATPOHHHKA A0 nuamertpa P,

P — JJIHHA naTpPOHHHKA A0 auamerpa H,

Ia — AJIHHA MATPOHHHKA RO aHaMetpa H,

Bremka noa ¢paaHell rusb3nb

R — pacCTOsiHME OT 3epKaja 3aTBOpa A0 ONOPHOH MOBEPXHOCTH ANA (PpJaHua TUab3ul Y
3aJJHEro TOplua CTBOJA

R — NHaMeTp BBEIEMKH

R, — rny6HHa BBIEMKH

r — PaaHYC CONPSXKEHHS Y BXOXA B NATPOHHHK

Ra — AHAMETp B NepefHed YacTH BHIEMKHM MO/ JAOHHYIO YacTb Magnum

dapsaaHaa xKamopa

E — pacCcTOsiHHEe, paBHOE BHICOTE ROHHOH 4acTH NaTpPOHA

P, — JHaMeTp Y BX0Ja B naTPOHHKK HA pacCTOSAHUH E

P, — AuaMerp y Havana CkaTa Ha pacCTOsHHHM [,

Ckar

L — YroJi CKaTa NaTpoOHHUKA

S — paccTofiHHe OT OCHOBAHHSA A0 BepPUIHHH CKAaTa MaTPOHHHKA

rymax — PaZHYC CONMPAXKEHHA y AHaMeTpa P,

Ty —— pagHyC CONPAXKEHHA Yy AVJblia

Iynabue

Hy — axnaMerp y OCHOBAaHHA NOX AYJbIle MHJAb3N Ha PACCTOSHHH Io

H, — nnaMeTp Ha pacCTOSHHH 3

[TynbHHA BXOX

G, — QHAMETP NMYJAbHOro BX0IAa

G — paccrosanue Mexay Hyo u F

ol — yroJ nepexoaa ot Hp no G,

h — paccrosHue ot Hy no Gy

S — paccrosinne ot Hp K0 KOHIAa KHAHHAPHYECKOH 9aCTH ¢ AnaMerpoM (o,

1 ~— TI0JIOBHHA YTJIa KOHYCA MyJAbHOrQ BX0Ad

Hapesu

b — UIHpHHA Hape3on

N — YHCJO HApEe30R

u — Igar Hape3oB
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C.L.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
CHAMBRE MINI

L.égende des symboles et leur définition

Canon

F = Diamétre sur champs de rayures du canon
Z = Diamétre du fond de rayures du canon

Longueurs

L1 = Longueur de la chambre au diamétre P2
L2 = Longueur de la chambre au diamétre H]
L3 = Longueur de la chambre au diamétre H2

Cuvette

R = Distance entre le fond de 1a cuvette et la tranche arriére du canon
R1 — Diameétre de la cuvette

R2 == Profondeur de la cuvette

r = Rayon de raccordement a I’entrée de la chambre

R3 = Diamétre a 'avant de la cuvette 2 culot Magnum

Chambre 3 poudre

E = Distance entre le fond de cuvette et I’entrée de chambre (P\)
Pl = Diameétre a ’enirée de la chambre ou a la distance E

P2 = Diamétre a la base du cédne de raccordement i la distance L1

Cone

o — Angle du céne de raccordement

S — Longueur du sommet du cone de raccordement

r.max =— Rayon de raccordement aux extrémités du diamétre P2
r2 — Rayon de raccordement au collet

Collet

H1 = Diameétre a la base du collet 4 1a distance L2
H2 = Diamétre a 1a distance L3

Prise de rayures

Gl == Diamétre de la prise des rayures

G = Distance entre H2 et F

ol = Angle du raccordement entre H2 et Gl

h = Distance entre H2 et G1 {(angle = al)

S = Distance entre HZ2 ef la prise de rayures au diamétre Gl
i = Demi angle de l'inclinaison de 1a prise des rayures
Rayures

b = Largeur des rayures

N == Nombres de rayures

u = Pas de I'hélice des rayures

Q = Section de I’ame du canon
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C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13

CHAMBRE
/

3 bourrelet a culot Magnum
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C.1.P.
2-e¢ Souscommission

Tableaux des dimensions
de Cartouches et de Chambres

CHAMBRE MINI

Formules entre les «Symboles» des dimensions maximales de

1

Ly=8=- 5 Pocotg -5~

i

Ly=L,+ o (Py—H,)cotg 9 =8—

&%

Hy 2
5 COtg 5

ol
Py=H,+(Ly—L,;)2tg 9 =(S-—L;)2tg IR

Hy==Pq—(Ly—L,)21g

Py—~H,
Lo—L,

2tg -g—

I

o4 P,

o _Hy
2tg 5 = 3—1, = §—L,

o==2arc tg 5

| 1

o
2tg 5

o6
= g cotg g

Ok

2

PAGE
DATE . 84-08414
REV., 90-06-13
cartouches:
|
S=L1+P2 o
2tg 5

|
S=Ly+H, —
2tg 61

ol
G 1=Hg"""‘2htg T

1 el
h= "'2"" (H’*GI)COth

s=h--longueur du cylindre & dia. G

G=h4(s—h)+4 -—;—' (G,—F)cotgi

NOTE — Les dimensions se référent a 1’ intersection des lignes

NOTE: — Identification, dans les T.D.C.C., des cotes de base.
1. Calibres d’ origine des pays membres de la CIP:
— les longueurs et les diametres sont les cotes de base;

— les an

2. Calibres d’origine des pays tiers:

es o, et [ sont des valeurs calculées.

ol

al=2arc tg 5
al (H2—-G1)
2 = 2h

— les angles ¢ et isont les cotes de base ainsi que les diaméires et longueurs correspondants;
— les longueurs L1, L2 et G sont des cotes calculées.

3. Les cotes de base cont identifiées par un astérisque (*).
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®paHKO-pycCKHH Cca0BapsH

Tableaux des dimensions de Cartouches et de Chambres

C.LI.P.

Commission Internationale Permanente pour I’'Epreuve
des Armes a Feu portatives

Calibres a gorge

Calibres des armes longues a canon (s) raye (s) pour
cartouches a gorge a percussion centrale

Les calibres metriques sont classes avant les calibres
designes a f'origine en pouces (inches)

Le classement est par ordre croissant et par ordre
alphabetique suivant la designation du callbre

Methode crusher
Methode transducteur
Pmax = pression maximale moyenne (bar)

Px = 1,156 Pmax = pression maximale -statistique
individuelle (bar)

Pg=1,30f Ppax=pression moyenne 4’ epreuve (bar)
M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels

'emplacement (M) sera celui defini par le fabricant

Suite
Tolerances

Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de la securite

Chambre
TAB.I-BR/1 — De forme (P,, Ls, Hj)

TAB.I-BR/2 — Longueur (L;) et diametre (H;)
minimales et feuillure maximale

TAB.I-BR/3 — Cone de raccordement (L,/P,, La/H;) et
feuillure maximale

TAB.I-BRM — Prise des rayures (Gy,s, Li+4G)
TAB.I-BR/5 — Cone de raccordement feuillure SAAMI
TAB.I-BR/%6 — Longueur (Lg), feuillure SAAM]
TAB.I-BR/7 — Rayures (F, Z)

Cartouche

TAB.I-AR/2 — Diametre du projectile (G;) maximal
TAB.I-AR/3 — Diametre au collet (H;) maximal
TAB.I-AR/4 — Longueur (L;4-G) maximale
Cartouche Maximale

Chambre Minimale

Culot

Cuvette

Chambre a poudre

Cone de raccordement

Collet

Diam. du projectile

Prise de rayures

Diam. du canon

Rayures du canon

Echelle

Tolerances admises pour les canons d’epreuve

(1) A controler pour la securite

(2) Avec tolerance pour les canons manometriques
(3) Valable pour les armes du ¢ommerce

Cotes de base

TabAHua pasMepoB NATPOHOB H MATPOHHHKOB

[IMK

[locrossHnast MeXxayHapoaHas KOMHCCHS NO HCNBLITAHHAM
PYYHOT'O OTHECTPENLHOI'O OPYIKHSA

KaauOpH ¢ PpaaHueM

KaJHOPH JJHHHOCTBOJILHOIO HAPE3HOTC OPYKHsA
NOA NATPOHH UEHTPaJbHOro 605 ¢ PaaHieM

MeTPpHYECKHe KaJHOPH NpOCTaBJeHh Nepel KaJnOpaMH
B AIOHMAX

KaMHOPH KJAacCHOHUMPOBAHH B BO3pacTaloOULeM
H andaBHTHOM NMOPsSIAKe

KpellepHbiil MeToxn
Nbe3OMETPHUYECKHH MeTO[
MaKCHMaJlbHOe Cp. siaBaeHHe {6ap)

Haubonbllee 3HAYEHHE CTATHCTHYECKOrO
HHAHBHAYAJBHOrO zaBieHHs (Gap)

cpeJHee HCIIHTATeJbHOE AaBjeHHe (6ap)
MECTO H3MepeHHS JAABJIEHHA (MM)

[IpuMeuanne — s clenHaJbHHX H
TAHTEHIHAJbHEX 3J1€KTPOMEeXaHHYECKHX
NATYHKOB MECTO M3MEPEHHA NAaBJIeHHA 3aJaeTCH
H3TOTOBHTENEM

NPOAOJIKEHHE
JOIMYCKH

nepevyeHb KOHTPOALHKX KaJHOpPOB ANs NPOBEpPKH
pasMepoB, BaXXHHX C TOYKH 3peHHSI 6e30MacHOCTH

NMaTPOHHHK
KOHTpOJbHBIH kaaubp (P, Lj, H;g)

MHHHMAaJbHAA aanHa (Ls) # auamerp (H,)
H MakCHMaJbHHHA 3a30p

coeaHHHTENbHHA KoHYC (L,/Ps LofH;)
H MaKCHMaJIbHHIK 3330D

nyasubift BXoA (G, s, G, Ls+Q)
KOHHYEeCKHA CKaT NaTPOHHHMKA ¢ aonyckoM SAAMI
aauHa (Lj) ¢ ponyckoM SAAMI
napesu (F, Z)

naTpoH

MaKCHMaabHHHA auaMetrp nyan (G,)
MaKCHMaJabHHH anaMerp ayasua (H)
MakcuMmanbHaf anuHa (Li+GQG)
MaKCHMaJbHHN naTpoH

MHHHUMAaJbHHH NMATPOHHHK

JIOHHAS] YacTh THJb3K

KaHaBKa

3apAgHas KaMopa

COZHHHTENbHLIA KOHYC

I YAbLE

JHaMeTp nyJH

Bpe3aHHe B Hapeshl

JAHAMETP CTBOJA
HAPE3HOH CTBOJ

MaciuTab
AOMYCKH AJSA HCIBITaTeJbHRX CTBOJIOB

KOHTpOJIL 6e30nacHOCTH

¢ NONYCKaMH AAS MaHOMETPHUECKHX CTBOJIOB
FOAHO IJifi TOPrOBOr0 OPYXHA

pasMephl Y OCHOBaHHA



roCT P 5052993

C.LP. Tableaux des dimensions _PAGE
2-e Seuscommission de Cartouches et de Chambres _DATE  84-06-14
REV 90-06-13

TAB. 1

Calibres des armes longues 3 canon(s) rayé(s) pour cartouches a gorge
4 percussion centrale

Les calibres méttiques sont classés avant les calibres désignés & lorigine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre

Méthode crusher Méthode transducteur

Calibre

Poax Py Pg Calibre M Prax Py Pg
_—_—__.—.__——-———-———'—'—_'—— _———____——___—_________—_———-——-——
5,6 X0 Mag. 3300 3795 4290
5,6 X15,7 3800 4370 4940
5661 SE v. H 3900 4485 65070
6% 62 Freres 3700 4265 4810
6,5 X 54 Mauser 2700 3105 3010
6,5 x54 M. Sch. 3200 3680 4160
6,555 SE 3300 3795 4290
6,5 X157 3400 3910 4420
6,5 X 58 Mauser 3100 3565 4030
6,5¢X65 RWS 3600 4140 4680
6,5X68 38300 4370 4940
TX87 3400 3910 4420
7 X 64 13600 4140 46803 7 X 64 b 4100 4715 53380
7 mm SE v. H, 3800 4370 4940
75 %565 GP3l 3300 3795 4290
7.62%39 3100 3560 4030
76653 Arg. 3400 3910 4420
7.92 X33 kurz 3000 3450 3000
g8 x5l (Mauser K) 3000 3450 3900
856 M-Sch. 2800 3220 3640
85T J 3300 3795 4290
857 JS 3400 3910 4420
8 X 60 (3500 4025 45560
860 S 3000 4025 4550
B> 64 3500 025 4550
864 S 3500 4025 4550
868 S 3800 4370 4940
876 S 3800 4370 49410
9 X o7 2500 2875 3250
9,362 3400 3910 4420
0.3 64 Brenneke 3800 4370 4940
10,75 X 68 2900 3335 3770

Pn.x = pression maximale moyenne (bar)
Py = 1,15 Pmax == pression maximale statisticLue individuelle (bar)

Pg == 1,30 Ppnex == pression moyenne d’épreuve (bar)
M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I' emplacement (M) serz celui défini par le fabricant

Mag. =jMagnum Win = Winchester

SEgv. H. =Supger Express vom Hofe H. V. — High Velocity

M-Sch. —— Mannlicher Schonauer Rim! N. E. — Rimless Nitro Express
SE =Sweden Spring =Springfield

Rem. =Remington Exp. — Express

12



FoCT P 30520—908

C.1.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV.

TAB. |

Calibres des armes longues a canhon(s) rayé(s) pour cartouches 3 gorge
a percussion centrale

Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés A V'origine
én pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre

Méthode crusher Méthode iransducteur

Calibre Prax Py Pg Calibre M Prux Py Pp
17 Rem. 3650 4197 4795
22 PPC-USA 3500 4025 4550
22-250 Rem. 3500 4025 4550
220 Swift 3700 4255 4810
222 Rem. 3200 3680 4160
222 Rem. Mag. 3500 4025 4550
223 Ren. 3700 4255 4810
243 Win. 3600 4140 4680
244 Rem. 3650 4197 4745
§ mm PPC 3500 4025 4550
6 PPC-USA 3500 4025 4550
6 mm Rem., 3700 4255 48110
20 Rem. _ — —
25-06 Rem. 3870 4450 o031
250. Savage 3200 3680 4160
256 Mag, Gibbs 3000 3450 3900
267 Roberts 3100 3565 4030
270 Win, 3700 4255 4810 270 Win. 25 4200 4830 5460
275 H. V. Rigby 2850 3277 3705
7 mm-08 Rem. 3585 4123 4660
280 Rem. 3500 4025 4560
7 mm Exp. Rem. 3500 4025 4550
280 Riml. N. E. Ross 2850 3277 3706
284 Win. 3800 4370 4940
30 Carbine 2800 3220 3640
30 Rem, 2500 2875 3250
30-06 Spring. 3500 4025 4550
300 Lapua Mag. 4600 0200
300 Savage 3680 4160
308 EH
308 Win., 4140 4680
318 Riml. N. E. 3335 3770

Pmex == pression maximale moyenne (bar)

Px = 1,16 Pmay, == pression maximale statistique individuelle (bar)
Pe = 1,30 Ppax == pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I'emplacement (M) sera celui défini par le fabricant.

Mag. = Magnum Win. = Winchester

SE v. H. =Super Express vom Hofe H. V. =High Velocity

M-Sch. = Mannlicher Schonauer Rimi. N. E. =Rimless Nitro Express
SE = Sweden Spring = Springfield

Rem. = Remington Exp. = Express

___._____—.—-—-__————-u-——-—————_-—-—-m

2 3ak. 157 13




'DET PE0529—08.

C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV 90-06-13
TAB: 1
Calibres des armes longues & canon{s) rayé(s) pour cartouches a gorge
a percussion cenirale
Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés A 'origine
eth pouces (inches)
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre
Méthode crusher Méthode transducteur

Calibre PMII Pk PE Calibre M Pﬂllx Pk PE
32 Rem 2600 2990 3380
333 Riml N. E. 2000 3335 3770
338 Lapua Mag, 4000 4600 5200
35 Rem 2450 2817 31185
350 Mag Rigby 2750 3162 3575
358 Win 3500 4025 4550
404 Ruml. N. E. 3200 3680 4,160
416 Rigby 2850 3277 3705
905 Mag. Gibbs 2400 2760 3120

Pmex == pression maximale moyenne (bar)

Px = 1,16 Pmax = pression maximale statistique ihdividuelle (bar)
Pe = 1,30 Ppax = pression moyenne d’épreuve (cLar)

M= emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE. — Pour les transducteurs (M) sera celui défini par le fabricant

conformal ou tangentiels I'’emplacement

Mag. = Magnum Win = Winchester

SE v. H. =Super Express vom Hofe HYV = High Velocity

M-Sch = Mannlicher Schonauer Riml N E =Rimless Nitro Express
SE = Sweden Spring ='Springfield

Rem. == Remington Exp = Express

Wﬂ:——-—__m
sl ol s ———

14
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rocrt P 5052993

C.1.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres __DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. 1

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue
de la sécurité

CALIBRES A GORGE

Chambre
TABI-BR/I-DB forme (P, Ls, Hz)

TAB.I-BR/2-Longueur (L;) et diamétre (H;) minimales et feuillure maximale
TAB.I-BR/3-Céne de raccordement (L,/Ps, Lg/H,) et feuillure maximale
TAB.I-BR/4-Prise des rayures (G, s, G, Lg+G)

TAB I-BR/5-Cone de raccordement feuillure SAAMI

TAB.I-BR/6-Longueur (L;), fewmllure SAAMI

TAB.I-BR/7-Rayures (F, Z)

Cartouche

TAB.I-AR/2-Diamétre du projectile (G,) maximal
TAB.I-AR/3-Diamétre au collet (H) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L3+G) maximale

18




rocTt P 50529-—-93

D paHKO-pYCCKHA CJIOBaph

Eal:ilcﬁux des dimensions dc Cartouches et de Chambres
Commission Internationale Permanente pour I' Epreuve des
Armes a Feu portatives

Calibres a bourrelet

Calibres des armes longues a canon(s) raye(s)
touches a bourrelet a percussion centrale

Les calibres metriques sont classes avant les calibres
designes a l'origine en pouces (inches).

Le classement est par ordre croissant et par ordre
alphabetique suivant la designation du calibre

Methode crusher

Methode transducteur

Pmax=pression maximale moyenne (bar)

Py=1,15 Pmax=pression maximale statistique

individuelle (bar)

Pg==1,30 Pmax=pression moyenne ’epreuve (bar)

M =emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels
I emplacement (M) sera celui defini par le fabricant

Suite

Tolerances

Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de la securite

Chambre

TABI'BR{I — De forme (pl: La, Hg)

TAB.I=BR/2 — Longueur (L3) et diametre (H;)
minimales et feuillure maximale

TAB.I-BR/3 — Cone de raccordement (L,/P,, Ly/H;) et
feuillure maximale

TAB.I-BR/4 — Prise des rayures (G, s, G, L;4G)
TAB.I-BR/7 — Rayures (F, Z)

TAB 1I-BR/2 — Profondeur du drageoir et feuillure
Cartouche

TAB.I-AR/2 — Diametre du projectile (G;) maximal
TAB I-AR/3 — Diametre au collet (H;) maximal
TAB.I-AR/4 — Longueur {L;+G) maximale
Cartouche Maximale

Chambre Minimale

Culot

Cuvette

Chambre a poudre

Cone de raccordement

Collet

Diam du projectile

Prise de rayures

Diam. du canhon

Rayures du canon

Echelle

Tolerances admises pour les canons d’ epreuve

(1} A controler pour la securite

(2) Avec lolerance pour les canons manometriques
(3) Valable pour les armes du commerce

Cotes de base

pour car-

Ta0JlHUA PA3MEPOB MATPOHOB H NATPOHHHKOB
[IMK

[locTORHHAA MeXAYHAPONHAS KOMHCCHS MO HCIBITAHHAM
PYYHOI'O OTHECTPeNibHOT'O OPYKHA

KaJqHOpL ¢ 3aKPaHHOMN

KaJHOPH AJIHH CTBOJMBHOI'D HAape3HOro OPYKHA
oA NMaTPOHH C 3aKpaHHOH UeHTpaJibHOro Gos
MEeTpHYeCKHe Kanubphw MpOCTaBJEHH IO
KjgaccaM nepejl kanubpamy B frofiMax
KaJHOPH KJAACCHQHUHDPOBAHL B BO3pacTaOIleM
H aa(daBHTHOM NOPSAIKE

KpelepHbiH MeTox

NLe30MeTPHUCCKHE MeTO/,

MaKCHMajibHOe Cp. AaBJeHHe (b6ap)
HauOoJbIIee 3HAYEHHE CTATHCTHYECKOrO0 HHAHBH/ YaJbHOTO
aapaenust (6ap)

cpefHee HCMHITaTeJqbHOE AapJjeHue (6ap)
MECTO H3MEPEHHHA NaBJEHHH (MM)
[Ipumeyanne — Jlaa cneuHaJibHEIX H TaHreHUHAJbHBIX
3JIeKTPOMeXaHHYeCKHX AATYHKOB MeCTO H3MepeHHH
JaBJEHHA 3aJaeTcs H3rOTOBHTEJEM
NpOAOJKEeHHE

NONMYCKH

nepeueHb KOHTPOJBHBIX KaaHOpoOB Aaf
MPOBEPKH PA3MEPOB, BAXKHHIX C TOUKH 3pEeHMA
6e30nacHOCTH

NNaTPOHHHK

KORTpoabHu# Kaaubp (P, Ls, H)
MuHuManbHas aamHa (L;) » awamerp (H,)

H MaKCHMAaJbHBIH 3a30p

coepHHHTENBHHHA KoHYC (L/P3, LofH;)

H MaKCHMAJABHHH 3a30p

nyabRHE BXoA (Gy, s, G, La+QG)

Hape3shl

rnyOHHa BHIEeMKH H 3a30p

NaTPOH

MaKCcHMaJbHBE# aHametrp nyad (G;)
MaKCHMaJAbHEA nHaMeTp ayabua (H;)
MakcumaabHas auauHa (L3-G)
MaKCHMAaJbHbIH TIATPOH

MHHHMANBLHBIA NAaTPOHHHK

JIOHHAS YacTb T'HAb3KEL

KaHaBKa

sapAgHan KaMopa

COEIHHHTERNbHER KOHYC

ayJble

JAHAMETD NyAH

Bpe3AHHE B HAPE3HL

JHAMETp CTBOJA

HapeaHoH CTBOJ

MaciiTab

AONVCKH AJSl MCNBITATENbHHX CTBOJIOB
KOHTpOJb 6e30TMacHOCTH

¢ DONYCKaMH AAA MAHOMETPHYECKHX CTBOJOB
FOAHO AN TOPTOBOrO OPYIKHA

pasMepH y OCROBAHHH

17



I'oCT P 505629—93

C.1.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres LDATE ~~ 84-06-14
REV 90-06-13
TAB. 1L
Calibres des armes longues & canon(s) rayé(s) pour cartouches 3 bourrelet
A percussion centrale
Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés A I'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre
Méthode crusher Méthode transducteur
Callbre Pmax Pk PE’ Calibre M Pmlx Pll‘ PE

5,6 X35 R 2400 2760 3120
5,650 R Mag. 3000 34550

bX52 R 2900 3335 3770
5,6 X567 R 3800 4370 4940
5661 R SE v. H. 3300 3795 4290
6,550 R Scheiring 3800 4370 4940
6,5X&l R Arisaka 2600 200 3380
6,552 R 2200 2530 2860
6,557 R 2000 3335 3770
6,558 R 2500 2875 3250
6,566 R RWS 3300 3795 4290
65X 68 R 3400 3910 4420
6,0X70 R 2500 2875 3250
7X57 R 3000 345500 3900
7 mm Mag. Fl. H &H 2900 3335 3770
7X65 R 3300 3795 4290
7X72 R 2500 2875 3250
7X75 R SE v.H. 3600 4140 4680
7,62%53 R 3400 3910 4420
8X850 R 3100 3565 4030
8x%6 R M30 3000 3450 3900
856 R M30S 3100 3568 4030
857 R 360 2200 2530 2860
8%x&87 JR 2800 3220 3640
8% 57 JRS 2900 3335 3770
8X58 R 2000 2300 2600
8%60 R 3000 3450 3900
860 RS 3000 3450 3900
865 R 3400 3910 4420
8¢ 66 RS 3500 4025 4550
%7 R 2600 2875 3260
875 RS 3300 3795 4290
8/15X 46 R 1500 1725 1950

Pmax = pression maximale moyenne (bar) _
Pr = 1,15 Pn., = pression maximale statistique individuelle (bar)

Pr = 1,30 Phax = pression moyenne d’épreuve (bar)
M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels ' emplacement (M) sera celur defini par le fabricant.

Mapg. = Magnum la =long
Fi. NgE --—-F]atglged Nitro Express B P = Black Powder

Sld. == Solid R = Rand ==4 bourrelet

SL =Self loading SE v. H. == Super Express vom Hofe

H.&H. ==Holland and Holland Win, == Winchester

sh ==short Mag Fl H&H =Magnum Flanged Holland and Holland

I8



C.1.P.
2-e¢ Souscommission

PAGE

Tableaux des dimensioris
de Cartoiiches et de Chambres DATE 84-06-14 .
REYV. 90406-13
TAB. 11

Calibres des armes longues & canon(s) rayé(s) pour cartouches i bourreiet
a percussion centrale

Les calibres metriques sont classés -avant les calibres désignés a |'origine
en pouces (inches).

Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la designation du calibre

Méthode crusher

Méthode transduxteur

Calibre Pax P, Pg
957 R 2600 2878 3250
9372 R 1800 2070 2340
3,3X74 R 3000 3450 3900
10,3X60 R 2400 27160 3120
11,1560 R 2500 2875 3250

Pmax == pression maximale moyenne (bar)
Py = 1,16 Pn,x = pression maximale statistique individuelle (bar)
Pz = 1,30 Ppnyx = pression moyenne d’épreuve (bar)
M == emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels ' emplacement (M) sera celui défini par le fabricant.

Mag. =Magnum
FI.N =JFlanfed Nitro Express
Sid. = Soli

SL ={8elf loading

H. & H. =Holland and Holland
sh ==short

Calibre M Poiax P, Py

(suite)

g = long

B.P = Black Powder

R — Rand =3 bourrelet

SE v. H. = Super Express vom Hofe
Win, = Winchester

Mag Fl H&H =Magnum Flanged Holland and Holland

I



rocCr P 5062993

C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06- 14
REV. 90-06-13
TAB. Il
Calibres des armes longues 3 canon{s) rayé(s) pour cartouches & bourrelet
4 percussion centrale
Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés a I'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre '
Gealibre Poax Py Py Calibre M Poax Py, Py
218 Bee 3220 3640
219 Zipper 2921 3302
22 Hornet 3220 3640
22 Savage 3335 3770
- 226 Win. 3910 4420
. 240 F1. N. E. 3220 36410
. 25-20 Win. 2760 3130
25-35 Win. 3105 3510
. 266 Win. Mag. 3507 3965
280 Fl1. N. E. 2600 2990 3380
- 207/230 Morris lg — — —
297/230 Morris sh — — —
297/250 Rook Rifle — — —
30 Fl1. N. E. Purdey 2800 3220 3640
- 30 Super Fl. H.&H. 2800 3220 3640
30-30 Win, 2800 3220 3640
30-40 Krag 2850 3077 3705
300/205 Rook Rifle 1100 1965 1430
300 Sherwood 1495 1690
303 British 3200 3680 4160
303 Savage 2400 2760 3120
307 Win. 3600 4140 4680
310 Cadet Rifle 1000 1150 1300
3 Win. SL 1 400 1610 1820
32 Win. Speec. 2700 3105 3510
32-20 Win. 1900 2185 2470
' 3240 Win. 2100 2415 2730
33 Win. 2700 3105 3510
348 Win, 2800 3220 3640
35 Win 2700 3106 3510
35 Win. SL 2160 247 2795
350 No2' Rigby 2900 3335 3770
(suite)

Pmax == pression maximale moyenne (bar)

P« = 1,16 Pna, == pression maximale statistique individuelle (bar)
Pe = 1,30 Ppax = pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I’ emplacement (M) sera celui defini par le fabricant.

Mag. = Magnum lg =long
Fi. NE ==/Flanged Nitro Express BP = Black Powder

Sld. == Solid R = Rand == 4 bourrelet

SL = Self loading SE v. H, == Super Express vom Hofe
H. & H. = Holland amnd Holland Win, = Winchester

sh =short

Mag F1 H&H =Magnum Flanged Holland and Holland



roCT P 50620—98

C.L.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢-Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. I}
Calibres des armes longues a canon(s) rayé(s) pour cariouches & bourrelet
3 percussion centrale
Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés a l'origine
en pouces (inches),.
Le classement est par ordre croissant et par. ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre
Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre PII'III pk PE Calibre M Pﬂlll pk PE
351 Win. SL 3200 3680 4160
356 Win, 3600 4140 4680
360 N.E. 2" 2200 2530 2860
369 N.E. Purdey 2700 3105 3510
375 Fl. NE. 2°71/2 2300 2600
375 Fl. Mag. N.E. 2850 3277 3705
375 Win. 4370 4940
38-40 Win. 1207 1365
38-55 Win. 2150 2472 2795
380 Long Rifle 900 1035 1170
40-82 Win. 1500 1,725 1950
400 NE.B. P. 3’° — — —_—
Purdey
400/350 N. E. 2600 2875 3250
401 Win. SL 2200 2530 2860
405 Win. 2200 2530 2860
208 Win. 3650 4082 4615
44-40 Win. 1000 1150 1300
444 Marlin 31 00 31565 4030
45-70 Govt. 2000 2300 2600
450 N.E. 3'’1/4 2700 3105 3510
450/400 N.E. 3’/ 2500 75 3250
4504400 Mag. N.E. 2600 2090 3380
37 "1/4
470 N. E. 2400 A760 3120
475 No2 N.E. 3771/2 2450 2817 3185
500 N.E. 3”7 2500 2875 3250
5X1/465 N. E. 2200 2530 2860
577/460 S1d. Mart. H. 1600 1840 2080
577 N.E, 3’° 2200 2530 2860
577 Sld. Snider 14100 1610 1820
600 N. E. 2200 2530 2860

Pmax = pression maximale moyenne (bar)
P« = 1,15 Pma, == pression maximale statistique individuelle (bar)

Peg = 1,30 Pn.x = pression moyenne d'épreuve (bar)

= emplacement de la prise de pression (thm)
NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I’emplacement

Mag. = Magnum
Fl. NE
Sid. = Soli
SL == Self loading
H. & H. — Holland and Holland
sh == Short

=Flandged Nitro Express

(M) sera celui défini par le fabricant
g =={ong
B. P, = Black Powder
R = Rand == 4 bourrelet
SE v. H, — Super Express vom Hofe
Win, = Winchester

Mag Fl H&H =Magnum Flanged Holland and Holland
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C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission dé Cartouiches et de Chambres __DATE 84-06- 14.
REV, 00-06-13
TAB. I

Liste des calibres veérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue
de la sécurité

CALIBRES A BOURRELET

Chambre

TAB.I-BR/1-De forme (P;, L;, H;)

TAB.I-BR/2-Longueur (Ls) et diaméire (Hz) minimales et feutillure maximale
TAB.I-BR/3-Céne de raccordement (L,/Ps, Lg/H;) et feuillure maximale
TAB.I-BR/4-Prise des rayures (G,, s, G, Ls+4G)

TAB.I-BR/7-Rayures (F, Z)

TAB.II-BR/2-Profondeur du drageoir et feuillure (Rmin, Raax)

Cartouche

TAB.I-AR/2-Diamétre du projectile (G;) maximal
TAB I-AR/3-Diamétre au collet (Hz) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L3;4G) maximale




roCT P 50629—493

DpaHKO-PYCCKHEA COBaph

"Eableaux des dimensions de Cartouches et de Chambres
I P
Calibres pour armes a canon (s) lisse (s)
Calibres des armes a canon (s) lisse (s) a percussion
centrale
Longueur Douille maxi
Longueur Chambre mini
Longueur nominale en pouces
t‘[\ethode crusher
aute performance/Epreuve Superieiire
Pmax=pression maximale moyenne (bar)
Px==11156 Pmax=pression maximale statistique
individuelle (bar)
Pe=1,30 Pma.x==pression moyenne d’ epreuve (bar)
M =emplacement de la prise de pression (mm)
NOTE — Les valeurs de pression de cartouches de hatte
erformance et de 1’ epreuve superieure sont valables pour
ous les calibres
Les cartouches confectionnees avec des douilles de 67,5 mm
de longueur maximale et chargees a plomb pourront etre
tirees dans des chambres de 6% mm de longueur
Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de la securite

Chambre
TAB VII-BR/1 — Diametre a entree (D)
TAB VII-BR/2 — Diametre a l'avant (H) et longueur (L)
minimales
TAB VII-BR/3 -~ Diametre a 1’ avant (H) et longueuer (L)
maximales
TAB VII-.BRM — Cone de raccordement (eal)
TAB VII-AB/7 — Profondeur du drageoir (T) page 01 et
02
TAB VI1I-AB/8 — Feuillure (Fe) maximale
Cartouche
TAB VII-AB/5 — Epaisseur du bourrelet (t) maximale
TAB VII-AB/6 — Epaisseur du bourrelet (t) minimale
TAB VII-AR/I — Diametre sous bourrelet (d) maximal
et minimal
Douille
Culof dia.
Bourrelet dia.
Bourrelet ep.
Tubc dia
Longueurs
Echelle
Drageoir dia
Drageoir pro.
Canon dia
Canon angle
Feuillure
Tolerances admises pour les canons d’ epreuve
(1} A coniroler pour la securite |
(2) Avec tolerance pour les canons manometriques
(3) Valable pour les armes du commerce

TabAHUbL pa3MepPOB NMATPOHOB H NMATPOHHHKOB
MK
KAJHOPE! I'M1aAKOCTBOJNBLHOTO OPY:KHS
KaJuOpH r1agKOCTBOJBHOTO OPYKHA NOJ,
HATPOHN IeHTpaabHoro 6os
MARCHManbHAg AJHHA THAL3H
MHHAMAaJ5HAR AJAHHA NMATPOHHHKA
HOMHHAJNBHAA AJIMHA B JNIOAMAaXx
KpelluepHhH MeTox
NOBHIUIEHHBE Pe3y/abTaTH /MOBLIIEHAOE HCIHTAHHE
MAKCHMAaJARHOE CpefHee NaBJeHHE
Tﬁaxc)rm CTATHCT HHAHBHAYAJbHOE NaBJIeHHE

ap
cpeaHee HCMEITATeNbHOE AaBgeHHe (6ap)
MeCTO H3IMePeHHMA AABJEHHS (MM)
ITpuMedanHe — 3HAYeHHR AABJCHHA MOBLILUEHHOIO
UCMILITAHHSA NeHCTBHTENbHHN AJS BCeX KaauOpos
HpoboBrie naTpoHLl ¢ MaKCHMaabHOH AJHHORA THAB3W 67,0 MM
NMPHTOAHM AN CTPeabOB H3 OPYXKHS, HMEIOHLero
JIJMUHY TATPOHHHKA 65 MM

nepedeHb KOHTDOJBHEIX KaJHODOB NS
KOHTPOJASAl PA3MEPOB, BAXHBIX C TOUKH 3PEHHS
Ge30MacHOCTH (DYHKIHOHUDOBAHHSA
[aTPOHHHK

nuaMetp Ha Bxoxae (D)

MuauMasibiue auamerp (H) w gauma (L)

MakcuManabHue nuamerp (H) u garna (L)

COeAHHHTENLHNA KoHyCe (o)
ray6uHa BuleMKH (T)

MaKCHMAaNAbBHHA 3330D

NaTpoH

TOJIIKHA MaKc. daanna (t)
MHUHHMAJbHAS ToamuHa daanna ()
MaKCHMAJAbHEIA H MHHUMAABHEA AHaMerp
nouHolt gacTa (d)

rHab3a

nAaMeTpP JOHHOM YACTH

AHAMETP 3aKPaAHHE

TOJIHHE SaKpaHHBI

anaMerp TpyOH HJAH KaHaNa cTBoJja
ANHHA

maciTtab

IRAMETP BHEMKH

ray6nHa BHEMKH

AHAMETDP CTBOJA

yToJa CTBOJA

3830D

ROTIYCKH JNA HCNBITATENBHHX CTBOJIOB
HeoOXOAHMO KOHTPOJHPOBATH HA Ge30NacHOCTh
C ZONMYCKOM JJA MaHOMETPHYECKHX CTBOJIOB
NeACTBHTENBHO IS TOPTOBOI'O OPYIKHSA

23
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C.1.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. VII
Calibres des armes a canon(s) lisse(s) & percussion centrale
Methode Crusher
Longueur Douille Longueur Chambre Longueur nominale
Calibre maxi mini en
mm mm pouces Pmax Py Pg M
4/82 82 4 82,6 37174 900 1,035 1,200 17/32
4/101 101,0 101,2 47 900 1,035 1,200 17/32
8/82 82 4 82,6 31/4 900 1,035 1,200 17/32
8100 100,0 100,5 4" 900 1,035 1,200 17/32
J10/76 76,0 76,2 37 900 1,035 1,200 17/32
10/82 82.4 82,6 371/4 900 1,035 1,200 17/32
10/89 887 88.9 37172 8900 1,035 1,200 17/32
12/60 60.0 60,1 273/8 650 747 850 17/32
12/65 65,0 65,1 27112 650 747 850 17732
12/67 67,5 65,1 275/8 650 T47 850 17/32
12/70 69,8 69,9 2"3/4 650 747 850  17/32
12/73 72,8 73.0 277/8 900 1,035 1,200 17/32
1'2/76 76.0 76,2 3" 900 1,035 1,200 17732
12/89 88,7 88,9 371/2 900 1,035 1,200 17/39
14/65 65,0 65,1 27110 650 747 850 17/32
14/67 67,5 65,1 275/8 650 747 850 17/32
14/70 69,8 69,9 27314 650 747 850 17/32
16/65 65,0 65,] 27112 680 782 900 17/32
16/67 67,5 65,1 275/8 680 782 900 17139
16/70 69,8 69,9 273/4 680 782 900 17/32
20/65 65,0 65,1 27112 720 828 350 17/32
20/67 67,5 65,1 275/8 720 828 950  17/32
20/70 69.8 69.9 2"3/4 720 828 950  17/32
20/76 76,0 76,2 37 900 1,035 1,200 17/32
24/63.5 63,5 63,6 271 /2 720 828 3950 17/32
24/65 65,0 65,! 27112 720 828 950 17/32
24./70 69,8 69,9 D"3/4 720 828 950 17/32
28/63.5 63,b 63,6 271/2 720 828 950 17&‘32
28/65 65,0 65,1 27112 720 828 3950 17 )32
28/70 69,8 69,9 27314 720 828 950  17/32
32/50,7 50,7 50,8 27 720 828 950 17/32
32/60 60,0 63.6 273/8 720 828 980 17/32
32/63,5 63,5 63,6 27172 720 828 950 17/32
32/65 650 65,1 27172 720 828 050 17/32
410/50,7 50,7 50,8 o 720 828 950 17/32
410/63,5 63,5 63,6 27112 720 828 950 17/32
410/65 65,0 65,1 27112 720 828 950 17/32
410/70 69.8 699 273/4 720 828 950 17/32
410/73 72.8 73,0 277/8 500 1,035 1,200 17/32
410/76 76,0 76,2 37 900 1,035 1,200 17/32
9 mm/44.5 44 5 44.6 173/4 720 828 950 17/32
Haute performance/Epreuve Supérieure 300 1,035 1,200 17/32

Pmax == pression maximale moyenne (bar)

Px = 1,15 Pmax = pression maximale statistique individuelle (bar)
Pe = 1,30 Pmax = pression moyenne d'épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Les Tﬂleurs de pression de cartouches de haute performance et de 'épreuve supérieure sont valables pour tous les
calibres.
— Les cartouches confectionnées avec des douilles de 67,5 mm de longueur maximale et chargées a plomb pour
ront étre tirées dans des chambres de 66 mm de longueur.
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C.1.P. Tableaux des dimerisions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06- 14
REV 90-06-13

TAB. VII

Calibres des armes ¥ canon(s) lisse(s) & percussion centrale

Methode Transducteur

Longueur Douille Longueur Chambre Longueur nominale

Calibre maxi mini en
mm mm pouces Prax P, Pg M

4/82 82,4 82,6 371/4 1,050 1,200 1,370 25/30
4/101 101,0 101,2 4’7 1,050 1,200 1,370 25/30
8/82 82.4 82,6 371/4 1,050 1,200 1,370 25/30
8/100 1000,0 100,5 4" 1,050 1,200 1,370 25/30
10/76 76,0 76,2 3" 1,050 1,200 1,370 25/30
10/82 82,4 82,6 3”1/4 1,050 1,200 1,370 25/30
10/89 88,7 88,9 371/2 1,050 1,200 1,370 25/30
12/60 60,0 60,1 2"3/8 740 850 960 25/30
12/65 65,0 65,1 2”1/2 740 850 960  25/30
12/67 67,5 60,1 2"5/8 740 820 960 20/30
12/70 69,8 69,9 2" 3/4 740 850 960  25/30
12/73 72,8 73, 277/8 1,050 1,200 1,370 256/30
12/76 76,0 76, 37 1,050 1,200 1,370 25/30
12/89 88,7 88,9 371/2 1,050 1,200 1,370 25/30
14/65 65,0 65,1 27112 740 830 960 25/30
14/67 67,5 65,1 2”5/8 740 850 960 25/30
14/70 69,8 69,9 2"3/4 740 850 960 25/30
16/65 65,0 65,1 27112 780 300 1,020 25/30
16/67 67,5 65,1 2"5/8 780 500 1,020 25/30
16/70 69,8 69,9 2”3/4 780 900 1,020 25/30
20/65 65,0 65,1 2"1/2 830 950 1,080 25/30
200/67 67,5 65,1 2”5/8 830 9560 1,080 25/30
20/70 69,8 69,9 2”3/4 830 950 1,080  25/30
20/76 76,0 76,2 3" 1,060 1,200 1,370 25/30
24/63,5 63,5 63,6 2”112 830 950 1,080 17
2465 65,0 65,1 271[2 830 950 1,080 17
24170 69,8 69,9 2" 3/4 830 950 1,080 17
28/63,5 63,5 63,6 271/2 830 950 1,080 17
28/65 65,0 65,1 2"1/2 830 950 1,080 17
2870 69,8 69,9 273/4 830 350 1,080 17
32/50,7 50,7 50,8 27 830 950 1,080 17
32/60 60,0 63,6 273/8 830 950 1,080 17
32/63,5 63,5 63,6 271/2 830 950 1,080 17
32/66 65,0 65,1 271/2 830 950 1,080 17
410/50,7 50,7 50,8 2" 830 950 1,080 125
410/63,5 63,5 63,6 27172 830 950 1,080 17
410/65 65,0 65,1 27172 830 950 1,080 17
410/70 69,8 699 273/1 830 950 1,080 17
410/73 72,8 73,0 2"7/8 1,050 1,200 1,370 17
410/76 76,0 76,2 37 1,050 1,200 1,370 17
9 mm/44,5 44,6 44,6 173/4 830 950 1,080 12,5

Haute performance/Epreuve Supérieure 1,060 1,200 1,370 12,5

Pmax == pression maximale moyenne (bar)

Px = 1,16 Pmay = pression maximale statistique individuelle (bar)

Pe = 1,300 Pmax = pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Les valeurs de pression de cartouches de haute performance et de I’ épreuve supérieure sont valables pour tous

les calibres.
— Les cartouches confectionnées avec des douilles de 67,5 mm de longueur maximale et chargées a promb pour-
ront étre.tirées dans des chambres de 66 mm de longueur.

2B
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C.1.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06- 14
REV 90-06-13
TAB. VIii

Liste des calibres vérificateurs de réiérence des cates importantes au point de vue
de la sécurité

CALIBRES A PLOMB POUR ARMES A CANON (S) LISSE (S) A PERCUSSION CENTRALE

Chambre

TAB VII-BR/1-Diamétre sous bourrelet (D)

TAB VII-BR/2-Diamétre a I'avant {H) longueur (L) minimales
TAB VII-BR/3-Diamétre a I'avant (H) et longueur (L) maximales
TAB.VII-BR/4-Cbne de raccordement (a(;l)
TAB.VII-AB/7-Profondeur du drageoir (T) page 01 et 02
TAB.VII-AB/8-Feuillure (Fe) maximale

Carfouche

TAB VII-AB/5-Epaisseur du bourrelet (t) maximale
TAB VII-AB/6-Epaisseur du bourrelet (t) minimale
TAB.VII-ARfi-Diamétre sous bourrelet (d) maximal et minimal

26




Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)

B

C.1.P.
2-¢ Souscommission

G

D

DOUILLE

CHAMBRE

H

T

I'GCT P 50562093

Armes de chasse 4 canon lisse L2 LA
Calihre 4 DATE 33-01-19
REV. 90-06-13
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d=27,60 mm 27.35 mm
Bourrelet dia. =30,45 mm 30,00 mm
Bourrelet ép. = 3,25 mm 2,85 mm
Tube dia. h=26,20mm 257 mm
Longueurs:
Imaxi == 8§2,40-—101,00
tolérance: —2,50 mm
Echelle 1:2
CHAMBRE
Culot dia. Dmini== 27,7040,1 mm (1) (2)
Drageoir dia. Gmini= 3060401 mm
Drageoir pro, Tmini= 33040, mm (1) (2)
Chambre dia. Haini= 26,304-0/1 mm (1) (2)
Canon dia. Bmini= 23,3540,7 mm 01; (2)
Canon ﬂngle 1 maxi= 10°307 (1 (Q‘) (3)
Longuetirs:
Lmint =32-.'90-10.1.20 (’1) (2)
tolérance: 42,00 mm
Feuillure =0,10 mm (manométre) (1)
=0,20 mm (basculant) (1)
= 0,30 mm (automatique) (1)
Echelle 1:2

L

&

+4-0;,10 40,06 -+0,05 40,05 40,00 42,00 —30°

NOTE: ( 1%).4 contréler pour ia sécgurité.
(

Avec tolérance pour les canons manométriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.

27
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C.L.P. Arnies de-¢hasse 4 canon lisse TAB. Vi
2-e Souscommission Calibre 8 DATE 89-01-19
REV 90-06-13
DOUILLE
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia d=23H50mm 23,26 mm (1)
Bougrelet dia. 26,25 mm 25,80 mm

90 mm 2,50 mm (1)

g
Bourrelet ép. t= 2
h=23 15 mm 22 70 mm

Tube - ia.

I

Longueurs:
Imui ===®2,40——100,00
tolérance: —2,60 mm
Echelle 1:2
CHAMBRE
CHAMBRE
Culot dia. Dmini== 23/65<40,1 mm (1) (2)
Drageoir dia. G:lnl— 26,30--0,1 mm (2)
Drageoir pro. Tmini=2956+40,1 mm (1) (2)
Chambre dia. Hmini= 23,20-40,1 mm (1; (2)
Canon dia. Bmini= 20,804+07 mm (I
Canon angle O maxi== 10°30’ (1) (2) (3)
Longueurs:
L mtni = 82,60—100,50 (1) (2)
tolérance: 42,00 mm
Feuillure ={0,10 mm (manométre) (1)
=0,20 mm (basculant) (t)
=0,35 mm (automatique) (1)
Echelle 1:2
Tolérances admises pour les canons d' épreuve: (mm) NOTE: (1) A contréler pour la sécurité,
B G D H T I o (2) Avec tolérance pour les canons manomeétriques.
! (3) Valable pour les armes du commerce.

+0,10 4-0,06 40,056 40,05 40,05 42,00 —30°



FOCT P 5052998

C.1.P. Armes de chasse 4 canon lisse _IAB. vii
2-¢ Souscommission Calibre 10 DATE 34-06-14
REV 00-06-13
DOUILLE
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d=21,70 mm 21,46 mm (1)
Bourrelet dia. g=2365mm 23,01 mm
Bourrelet ép. t== 1,90 mm 1,50 mm (1)

Tube dia. h=21.30 mm 20,83 mm

Longueurs:
Imaxt =76,0—82,4—88,7
tolérance: —2,60 mm
Echelle 1:1
CHAMBRE
5 .
H CHAMBRE
| _{ Culot dia. Dmimi= 21,70-4+0,1 mm (1) (2;
| | Drageoir dia. Gmini== 23,76+4-0,1 mm (2
| Drageoir pro. Tami= 1,90401 mm (1) i2)
Chambre dia. Hnim= 21,4040/ mm (1) (2)
Canon dia. Bmint== 19,304-047 mm (1) {2)
Canon angle ) maxt== 10°30’ (1) (2) (3)
7N
':;‘ . iy Longueurs:
5 o Luntns =76,2—82,6—68,9 (1) (2)
o tolérance: 42,00 mm
v
QL Feuillure  =0,10 mm (manoméire) (1)
=0,20 mm (basculant) (1)
==(,35 mm (automatique) (1)
9
.
richelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’épreuve; (min) NOTE: (1) A contrdler pour la sécurité.
B G D H T L o, (2) Avec tolérance pour les canons manométriques.

(3) Valable pour les armes du commerce

+0,10 4006 0,05 0,05 +4-0,056 42,00 —30°

3 Jak. 157
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Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)
L o 4

B

C.1.P.
2-e Souscommission

G

D

CHAMBRE

H

T

Armes de chasse 4 canon lisse
Calibre 12

Echelle 1:1

Echelle 1:1

+0,10 40,056 40,05 40,05 40,05 +2,00 —30°

Culot

Bourrelet dia.
Bourrelet ép.

Tube

Longueurs:

Imﬂxt

Culot
Drageoir
Drageoir
Chambre
Canon
Canon

Longueurs:

Lmini

Feuillure

NOTE:

TAB. VII
DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
Maxi Mini
dia. d == 20,60 mm 20,32 mm (1)
g =224 mm 21,97 mm
t= (1,86 mm 1,50 mm (1)
ia. h==20,200 mm 19,73 mm

—60,0—65,0—67,5—69,8—712,8—76,0—88,7
tolérance: —2,50 mm

CHAMBRE
dia. Dmini== 20:65"‘"{”1 mm (1) (2)
dia. Gumni== 22,00-+051 mm (2)
pro. Toning = 11:'35%1 mim (l) (2)
dia. Hmini= 20,3040,1 mm (1) (2)
dia. Buini= 1820-40,7 mm (1) (2)
ﬂﬂgle &1 maxl== 10°307 (1) (2) (3)
=60, -—65,1—69,9—73,0—76,2—88,9 (1) (2)
tolérance: 4-2,00 mm
=0,10 mm (manométre) (1)
=0,20 mm (basculant) (1)
=0,35 mm (automatique) (1)

(1) A contrbler pour la sécurité. _
(2) Avec tolérance pour les canons manomeétriques.

(3) Valable pour les armes du commerce.
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C.I.P. Armes de chasse 4 canon lisse _TAB. Vil
2-¢ Souscommission Calibre 14 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d==19,60 mm 1940 mm (1)
Bourrelet dia. g==21,45 mm 21,00 mm
Bourrelet ép. t= 1,76 mm 1,40 mm (1)
- Tube dia. h=19,30 mm 18,80 mm
Longueurs:
Imaext ==65,0—67,5—69,8
tolérance: —2,60 mm
_
L9 |
Echelle 1:1
CHAMBRE
!
8 CHAMBRE
Culot dia. Dmipi== 19,704-0,1 mm (1) (2)
H Drageoir dia. Gmuini== 21,5601 mm (2)
' Drageoir Pro. Tmim= 1, 7540,1l mm (1) (2)
| . Chambre dia. Hmin == 19,3540, mm (1) (2)
| o, ! | Canon dia. Bmini== 17,2040 mm (1) (2)
Canon angle Gimaxi= 10°307 (1) (2) (3)
|
n Longueurs:
"
val | = Loutat = 65,1—69,9 (1) @
X Q : tolérance: --2,00 mm
TRT
Yo Feuillure  =0,10 mm (manométre) (1)
© , =0,20 mm (basculant)- (1)
B l =0,35 mm (automatique) (1)
A
- J %
A
v -
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve; (mm) NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
B G n H T [ . (2? Avec tolérance pour les canons manemétriques,
' (3) Valable pour les armes du commerce.

40,10 40,05 4005 40,06 0,05 +2,000 —30’

'W

3* 31
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C.1.P.
2-e¢ Souscommission

DOUILLE

Echelle 1:1
CHAMBRE
B I '
H "
|
T
h
'Llr n | ~
)
o
A" 4
S U |
s
V“ﬂ“
]
Echelle 1:1

Tolérances admises pour les canons d' épreuve: (mm)
B G D H T L e A
+0,10 40,06 40056 0,05 40,06 42,00 —30°

Armes de chasse & canon lisse

Calibre 16

Culot
Bourrelet dia
Bourrelet ép.

Tube

Longuetrrs:

Imaxi

Culot
Drageoir
Drageoir
Chambre
Canon
Canon

Longueurs:

Lminl

Feuillure

~ TAB. VII
DATE 84-06-1 4
REV. 90-06-13
DOUILLE
Maxi Mini
d=18,90 mm 18,67 mm (1)
g =120,65 mm 20,32 mm
t= 1,60 mm 1,30 mm (i)
h=18,b65 mm 18,06 mm
= 60,0—67 H—69.8
tolérance: —2,60 mm
CHAMBRE
dia. Dmini== 18,9540,1 mm (1) (2)
dia. Gmins= 20,754-0;1 mm (2)
pro. Toini= 1,6640,1 mm (1) (2)
dia. Hmini== 18)604-0,1 mm (1) (2)
dia. B.-tm:n!=""'= IB:M“I"(L'S mim (l) (2)
aﬂgle al max| = 10030, (1) (2) (3)
=65,1—69,9 (1) (2)
tolérance: 42,00 mm
=10,10 mm (manométre) (1)
=0,20 mm (basculant) (1)
=0,30 mm (automatique) (1)

NOTE:

dia.

dia.

(1) A contréler pour la sécurité.

(2) Avec tolérance pour les canons manomeétriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.
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C.1.P. Armes de chasse a canon lisse _TAB. ViI
2-¢ Souscommission Calibre 20 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
A
| DOUILLE
Maxi Minj
Culot dia. d=l17,70 mm 17,48 mm (1)
Bourrelet dia g=19,40 mm 19,00 mm
M~ Bourrelet ép. {= 1,66 mm 1,20 mm (1)
' Tube dia. h==17,35 mm 16,86 mm
!
Longueurs:
5 et =65,0—67,5—69,8—76,0
) R - tolérance: —2,60 mm
> W
Echelle 1:1
CHAMBRE
CHAMBRE
Culot dia. Dmini= 17,70-01 mm (1) (2)
Drageoir dia. Gmini= I?-SIIH-OJL mm {2)
Drageoir pro. Tmimni== 10540, mm (1) ()
Chambre dia. Hmini= 17,40-4-0i1'mm (1) (@)
Canon dia. Bmin) = 15,70f|-0,5wmm (1) (2)
Canon angle o1 maxi= 10°30 (1) (2) (3)
Longueurs:
L int ==§b, 1 —69,9—76,2 (1) (12)
tolérance: 42,00 mm
Feuillure  ==0,10 mm (manomeétre) (1)
=0,20 mm (basculant) (1)
=0,30 mm (automatique) (1)
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’épreuve: (mm) NOTE: (1) A contrbler pour la sécurité.
B G o] H T I 2) Avec tolerance pour les canons manomeétriques.
%1 (3) Valable pour les armes du commerce.

+0,10 40,06 40,05 40,05 0,05 2,00 —30°
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C.L.P.

2-e¢ Souscommission

Tolérances admises pour les canons d’épreuve: {mm)

B

G

D

DOUILLE

CHAMBRE

H

T

Armes de chasse & canon lisse TAB. vi
Calibre 24 DATE 54.06- 14
REV. 90-06-13
DOUILLE
Maxi Minj
Culot dia. d=16,7mm  16/56 mm (1)
Bourrelet dia. g=1845mm  [8§05 mm
Bourrelet ép. t= 1,56 mm 1,20 mm (1)
Tube dia. h=16,45 mm 15,95 mm
Longueurs:
I maxi ==&3:'5'-6550_6913
tolérance: —2,60 mm
Echelle 1:1
CHAMBRE
Culot dia. Dmins== 16,8040/l mm (1) (2)
Drageoir dia. Gmini= 18,660,1 mm £2)
Drageoir pro. Tomin= 166-+0,1 mm (1) (2)
Chambre dia. Humini= 1660401 mm (]) (2;
Canon dia. Buini= 14,704-06 mm (1) (2
Canon angle o maxi== 10°30’ (1) (Q‘) (3)
Longuetirs:
Lmtnt = §3)6—65,1—69,9 (1) (2)
tolérance: 42,00 mm

Feuillure  ==0,10 mm (manométre) i)

==(,20 mm (basculant) (i1)

==(,36 mm (automatique) (1)

Echelle 1:1
NOTE: (1) A conirdler pour la sécurité,

L

L+ 4

+0‘llo +01%' +01.05 4‘0,05 +0:'05 +&lm _"'30'

(2) Avec tolérance pour les canons manométriques,
(3) Valable pour les armes du commerce.
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C.1.P. Armes de chasse & canon lisse _TAB VIl
2-¢ Souscommission Calibre 28 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia d=15,856 mm 1567 mm (i1)
Bourrelet dia. g=1740 mm 17,02 mm
"~ Bourrelet ép. t= 165 mm 1,20 mm (1)
Tube dia. h= 15,80 mm 15,06 mm
Longueurs:
Imax[ =ﬁ3,l5'——55,0—%,ﬁ

tolérance; —2,60 mm

Echelle 1:1
CHAMBRE
. CHAMBRE
Culot dia. Gmint== 18,90-+0,1 mm (1) (2)
Drageoir dia. Toini== 17,60-+01 mm (2)
DFEEED“" pro, Dminj== I1J55-|-0.l mm (1) (2)
Chamttbre dia, Hmini= 15,6040 mm (1) (2)
Canon dia, Bmini== 13, mm (1) (2)
Canon angle ot maxi== 10°30’ (1) (2) (3)
Longueurs:
L mint =63,6-—66,1 69,9 (1) (2)
tolérance: 42,00 mm
Feuillure =010 mm {(manomeétre) (1)
=0,20 mm (basculant) (1)
=0,3% mm (automatique) (1)
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm) NOTE: (1) A contréler pour la sécurite.
B G D H T L o (2) Avec tolérance pour les canons manométriques,
! (3) Valable pour les armes du commerce.

+0,10 40,06 40006 +0,05 40,06 42,00 —30’
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C.1.P. Armes de chasse & canon lisse

2-¢ Souscommission

DOUILLE

Echelle 1:1

CHAMBRE

Echelle 1:1

Tolérances admises pour les canons d’épreuve: (mm)
B G D H T L 2 7]

+0,10 4-0,06 40,05 40,05 40,05 +2,00 —30’

TAB. VII
Calibre 32 _DATE  8406-14

REV. 90-06-13

DOUILLE
Maxi Mini

Culot dia. d=14/55 mm 14,40 mm (1)
Bourrelet dia. g==16,10 mm 15,70 mm
Bourrelet ép. t= 1,56 mm 1,20 mm (1)
Tube dia. h=1426mm 13,90 mm

Longueurs:
IIIIIII m-m,'?—-ﬁﬂ,o—m,la—%,o
tolérance: —2,50 mm
CHAMBRE
Culot dia. Dminy== 14,604, mm (1) (2)
Drageoir dia. Gmini= 1620-40/1 mm (2)
Drageoir pro. Tomini= 150401 mm (1) (2)
Chambre dia. Humingwee 14.304-04mm (1) (2)
Canon dia. Bmini= 12,704-0)5 mm (1) (2)
Canon angle &1 maxt== 10°30’ (1) (2) (3)
Longueurs:
Lmlnl =m:8—63lﬁ_mil (1) (2)
tolérance: -+2,00 mm
Feuillure ==0,10 mm (manomeétre) (1)
==0,20 mm (basculant) (1)
==0,35 mm (automatique) (1)

NOTE: (1) A contrdler pour la sécurité.
(2) Avec tolérance pour les canons manométriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.
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. TAB VII
C.1.P. Armes de chasse 4 capon lisse —
2-¢ Souscommission Calibre 410 (36) DATE 84-06- 14
REV 90-05-13
DOUILLE
DOUILLE
Maxi Mini
Culot  dia. =12,00 mm 11,89 mm (1)
Bourrelet dia g=13,60 mm 13,20 mm
Bourrelet ép. t= 1,60 mm 1,200 mm (1)
Tube dia. ='11,75 mm 11,37 mm
Longueurs:
Imaxt =50, 763 ,5—65,0—69,8—72,8—76,0
tolérance: —2,50 mm
Echelle 1:1
CHAMBRE
: CHAMBRE
8 _ Culot dia Dmtni= 12,08404] mm (1) (2)
n Drageoir dia. Gmins= 13,7001 mm ('2)
M | Dragioir pro. Tmm== 160401 mm (1) (2)
Chapibre dia. Hpiny== 118040,1 mm (1) (2)
[ Cangn dia. Bmini= 10/204-05 mm (1) (2)
Canon angle Oy maxt== 10°30’ (1) (2) (3)
W |
"': l Longueurs:
v ~ Lomtns ==50,8—63,6—65,1—69,9—73,0—76,2 (1) (2)
E ﬁ’ ' tolérance: 42,00 mm
“
L | Feuiliure: =0,10 mm (manométre) ('1)
S . ==0,20 mm (basculant) 1)
4 =0,35 mm (automatique) (1)
N ]
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve. (mm) NOTE"

B G D H T L oA
40,10 40,06 0,06 +0,05 40,05 42,00 —30°

(8)}\ contrbier pour la sécurité,

Avec tolérance pour les canons manometriques,

(3) Valable pour les armes du commerce.
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C.I.P. Armes de chassé ‘ canon lisse TAB. ViI
2-¢ Souscommission Calibre 9 mm C. F. DATE 8406- 14
REYV, 90-06-13
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d= 9,86 mm 9,75 mih (1)
Bourrelet dia. == }"] 400 mm 11,10 mm
Bourrelet ép. = [,40 mm 1,15 mm (1)
Tube ia. h= 9656 mm 9,30 mth
Longueurs:
Echelle 1:1 Imaxi =445
tolérance: —2,50 mm
CHAMBRE
CHAMBRE
A Culot dia. Dunini=  9,9040y1 mm 1) (2)
Drageoir dia. Qmini= 11,5040,1 mm (2)
H Drageoir pro. Tmim= 1,464-0,1 mm (1) (2)
Charbre dia. Hmm= 970401 mm (1) (2)
Canon dia. Bnini= 8, 0,5 mm (i1) {2)
Canon angle o maxi= 10°3 (1) {2) (3)
~
I
v
3 Longueurs:
]
v L mini =44 b (1) (2)
S tolérance: 2,00 mm

Feuiflure =0,10 mm (manomaétire) {1)
==0,20 mm (basculant) l;
=035 mm (automatique) (1

Echelle 1:1

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm) NOTE: (1) A contréler pour la sécurité
B G D H T L (2} Avec tolérance pour les canbns manomeétriques.
%1 (3) Valable pour les armes du commerce.

+0,10 40,06 4005 +0,05 40,05 42,00 —30°



C.1L.P.
2-¢ Souscommission

CARTOUCHE MAXIMALE

Echelle 1:1
CHAMBRE MINIMALE
)
p:
G ||
77 ol i ¥
w L 1w
™
vy ol ™
_':- o
UG
e
W e ﬂ
Echelle 1:1

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve:
G Z L3 p; Pg Hﬂ' Gl
+0,02 0,03 0,10 005 +0,05 005 40,03

5,6 X 39
Pays d’ origine: RF

CARTOUCHE MAXIMALE

Longueurs

L u'lu‘ = Wrm

L 2* =32,20

I3 == 38,70 (1)
L4 =

L5 -

L 6 == 48.70
Culot

R = 1,50

R1 == 1'1.35

R3 ==

E == 30

E 1 == 9,56
€min —_ 1,2
delta == Bi|"H8 13”7
t ==

beta x=

Chambre & poudre

P | == 11,35

p 2* = 10,20

Céne de raccordement

alpha == 39°13”1”

S == 4),H6

I 1min = (00

r 2 = ‘2,00

Collet

H 1* = 629 (1)
H 2 = 6,29

Diam. du projectile

G 1 = 5,67 (1)
G 2 =

L3+G =404l (1)

IrocTt P 5082993

TAB. I
DATE
REV.

CHAMBRE MINIMALE

Longuetrs

L 1* == 206,88

L 2% = 32,22

[ 3 = 39,113 (1) (2)
Cuvette

R == 1,50

R 1 == 11,40

R2 ==

R3 =

T -

Chambre a poudre

E = 13

P1 = 11,26 (1) (2)
p 2* = 10,24 (2)
Céne de raccordement

alpha == 40°00"" (1)
S == 44{),94.

) lmn; = ﬂum

r9 == 250

Collet

H1* = 6,36

H 2 = 6,29 (1) (2)
Prise de rayures

G1* = 78 (1) (2)
G* == 110,31 (i1)
alphal = 3J1°2¢4’

h == 1,20

S == 6,00

1 = (*59%Q" (i)
Diam. du canon

Z e= 5,59 (1) (2)
Rayures du canon

b = 2,00

N = 6

u = 420,00

Q = 23,92 mm? (3)

NOTE: (.lg A contréler pour la sécurité,
( ; Avec tolérance pour les canons manometriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.

+% Cotes de base.
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C.I.P.
2-e¢ Souscommission

CARTOUCHE MAXIMALE

Echelle 1 1

CHAMBRE MINIMALE

Echelle 1:1

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve:
G Z Ls Py Py H. G,
+0,020 40,03 40,10 40,06 40,05 3056 40,03

7,62 53

Pays d’ origine: RF

CARTOUCHE MAXIMALE

Longueurs

L 1% == 39,70
L 2* = 44 30
L3 = B3,72
L4 ==

L5 e

L 6 == TG
Culot

R = 1,60
R 1| = 14,48
R 3 =

E -

E 1 ==

€min ==

delta =

f = 1,60
beta = T1°20/
Chambre a poudre
P 1 = 12,42
p 2" = 11,61

311)1‘13 == 3700

S = 57,04
I lmin = 0,50
r 2 = 2,00
Collet

H 1* = 8,53
H 2 == 8,03
Diam. du projectile
G ] == 7,92
G2 =

L 34-G = 74,80

(1)

(1)

(1)
(1)

TAB. I1
DATE
REV
CHAMBRE MINIMALE
Longueurs
L I* = 39,70
L 2* = 44,27
L3 = 53,67 (1) (2)

I

Chambre a poudre

E = (1)
P 1 = 12,31 (1) (2)
P 2 == 11,63 (2)
Céne de raccordement

alpha == 36°36’08" (1)
S == 57,07

r lmax == OLﬁO

r 2 == 250

Collet

H 1% == &, 6

H 2 = 8,56 (1) (2)
Prisé de rayures

G 1* == 7,92 (1) (2)
G* = 21,17 (1)
alpha 1 = 8244y’

h = 18,20

s* =

] == 3°07/43" (1)
Diam. du canon

F* = 761 (1) (2)
Z = 791 (i1} (2)
Raytures dii canon

b == 381

N = 4

u = 240,00

Q = 47 27 mm? (3)

NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
(2) Avec tolérance pour les canons manometriques
(3) Valable pour les armes du commerce,
% Cotes de base.



C.1.P.
2-e Souscommission

CARTOUCHE MAXIMALE

_ 5,
H2 "li

\| -
Hy / ‘
2

L
AN
i

Echelle 1:1

CHAMBRE MINIMALE

|

b

; 7 VSN

4

L3

Echelle 1.!

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve-
F Z L3 P1 pﬁ H2 Gl
40,02 40,08 40,10 40,056 -+0,056 40,05 4003

953
Pays d’ origine: RF

CARTOUCHE MAXIMALE

Longueurs

L 1* = 39,68
L 2 == 42 45
L3 = 53,00 (1)
L4 =

L5 ==

L6 = 6700
Culot

R — |,08
R1 = 114,48
R 3 ==,

E o=

E1l s

€min =

delta =

i = (,60
beta = 71°20/
Chambre 3 poudre
P1 = 12 37
p 2% = 11,61

Coéne de raccordement

alpha = 36°3KY

S = 17,94

I' Imin = 0,50

I 2 — 2},00

Collet

H 1* = 0,86

H2 = 986 (1)
Diam. du projectile

G 1 = 9,22 (1)
G 2 =

L 34-G = 61,03 (1)

% Cotes de base

FOCT P 50528—93

TAB. I

DATE
REV

CHAMBRE MINIMALE

Longueurs

L 1* = 39,70
L 2% = 42 30
L3 == 52,97
Cuvetie

R = |,60
R 1 = 14 /50
R 2 ==

R 3 ==

T =

Chambre 3 poudre

E =

P1 = 245

P o = 11,68
Céne de raccordement
alpha = 36°29720"
S =157 44

I 1] max = 0,'5'0

r 2 = 2,50
Collet

H1* = O 890

H 2 = 097
Prise de rayures

G 1* == 933

G* = 8,03
alpha 1 = 38°35"20""
h = [),80

5* == B,73

| = BH°08734"

Diam du canon

| She 9,00
Z 9,25

i

Rayures du canon

b = 3,00

N = B

u == 250,00

Q = 65,36 mm?

NOTE: (13 A comtrbler pour la sécurité
(2)

Avec tolérance pour les canons manometriques
(3) Véalable pour les armes du commerce

(1) (2)

(1)
(1) (2)
(2)

(1)

(1) (2)

(1) (2)
(1)

(1)

(1) }2)
(1) (2)

(3)
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KAAHUBPH AAd KOHTPOAN NATPOHHUKOB

DpaHKO-pyCCKHH CJ0Baph

Liste des calibres verificateurs de reference des eotes-
ifnportdntes du poeint de vue de la securite

Chambre *

TAB. I-BRfl — De forme (P], La, Hg)

TAB. [-BR/2 — Longueur (L3) et diametre (H,)
minimales et feuillure maximale

TAB.I-BR/3 — Cone de raccordement (L,/Ps, Lg/H;) et
feuillure maximales

TAB. I-BR/4 — Prise des rayures ((y, 8, G, Ly+4G

TAB. [-BR/ — Cone de raccordement feuillure SAAMI
TAB. I-BR/6 — Longueuer (L;) feuillure SAAMI

TAB. I-BR/7 — Rayures (F, Z)

TAB. 1I-BR/2 — Proiondeur du drageoir et feuillure

(Rmin, Rmax)*

}‘EB.II}%-BR/&—Profondeur de la cuvette et feuillure
min, max)

TAB. V-B/7 — Profondeur du drageoir (R) minimale

(annulaire)

TAB. V-B/8 — Feuillure (Fe) maximale
TAB. VI-BR/7 — Profondeur du drageoir
{scellement}

TAB. VI-B/{ — Diametre minimal a |’ entree (P,)

(8 Gauge)

TAB. VI-B/2 — Diametre H, et longueur minimales

(8 Gauge)

TAB. VI-B/4 — Cone de raccordement (el) maxi

(8 Gauge)

TAB. VI-B/5— Profondeur minimale du drageoir (R)

(8 Gauge)

TAB. VI-B/8 -—— Feuillure maximale (a) (8 Gauge)

TAB. VII-BR/l — Diametre a 'entree (D)

TAB. VII-BR/2 — Diametre a I’ avant (H) et longueur (L)

minimales
TAB. VII-BR/3 — Diametre a 1’ avant et longueur (L)

maximales

TAB. VII-BR/4 — Cone de raccordement (o)
TAB. VII-AB/7 — Profondeur du drageoit (T)
page 01 et 02

TAB. VII-AB/8 — Feuillure (a) maximale

Controle de securite
Armes a canon raye — Chambre minimale

Calibre verificateur de reference (P;, L;, et Hj)

Entre

a gorge

a bourrelet

a culot Magnum

Tolerances=150 286-2:1986 (F)

Calibre verificateur de reference

Chambre pour cartouches a gorge et sans cone

Controle de la longueur minimale de la chambre Ls; et du

diametre Hs
Controle de la feujllure maximale

N’ entre pas
Armes a canon raye — Cone de raccordement

Controle de Llﬂpz et La/Hl

Controle de la feuillure maximale _

NOTE — La valeur nominale de D peut varier entre les
valeurs P, et H,; entrainant par consequent la variation de

la longueur (L) arrondie au troisicme chiffre, apres la

virgule _
Armes a canon raye — Prise des rayuers

Controle de Gy, s, G, L3a+G

Armes a canon raye — Origine U. 5.
Calibre verificateur de reference
Chambre pour cartouches conigues

Controle de la feuillure minimale et maximale

NOTE — La feuillure des armes d’origine US peut etre
controlee a 1’ aide de calibres verificateurs conformes aux

plans SAAMIL Pour le controle de la valeur MAXI, la

tolerance CIP doit etre appliquee
Chambre pour cartouches a gorge sans cone

42

(R) minimale

————

flepedeHs KaauOpPoOB, peKOMEHAYEMBX /i
KOHTPONSL DA3MEPOB, BaXKHKX C TOYKH 3PeHHN
6e30NacHOCTH PYHKUBOHHPOBAHHASA
HaTPOKHHK

¢popma (P, Ls, Hy)

aauHa (Ls) u gramerp (H;) MHHEMAAbHLe
H MaKCHMaabHHA 3a30p

coeanBHTEeAbHNA kKOHYC (L/Py, Lo/H) H
MaKCHMAJbHEA 3230

nyabHu# BXox (G, s, G, L34G)
COeAHHHTE/IbHHA KOHYC, AonycKR SAAMI
aanaa (L), monmyckun SAAMI

Hapesw (F, Z)

ray6uHa BHeMKH ¢ 3830poM (Rmin, Rmax)

ry6uHa BHEMKH ¢ 3a30pOM (Emin, Emax)

ray0uxa BueMKH (R) MHHHManbHas
(xonbueBoro)

MakcHMaabHu 3asop (Fe)

ray6una BueMkH (R) MHHHMaabHas

(MOHTaXHHe ycTpOACTBa)

MHHEMa/ibHHA nuameTp y Bxoza (P;) (8 Gauge)

nuamerp Hp 1 MunuMancnas anauna (8 Gauge)
MaKCHMaJbHHA coeaHHnTeNbHEA KoHYc (al) (8 Gauge)
MHHHMaabsHasg tomuHHa ¢aanua (R) (8 Gauge)

MaKCHMaJbHBIe gonyckH (a) (8 Gauge)
adameTp y Bxoaa (D)
anamerp (H) na aganne (L) MuHuMaabHBIE

aunaMerp (P) Ha aaune (L) MakcHMaJbHbLIe

COeAHHUTENbHHA KOoHYC (ol)
tomuusa ¢aanua (T) crp. 01 u 02

MaKCHMaJbHHe AOonyckn (a)

KOHTpOAL 6e30macHOCTH

Hape3Hoe OpyXHe — MHHHEMaAbHWA DaTPOHHHK
XaJaubp ans nposepkH pasmepos (P;, Ls, Hy)
BXOAHT

¢ dnaHueM

C 3aKpaHHOMK

C NOHHOA YacThi0 Maruym

AOMYCKH

KaJHOp Aas npoBepKH pa3MepoB

NaTPOHHHK NOX NATPOH ¢ AyableM 0e3 cKaTa
HHARHApHUCCKEA KaJr6p-npolKa ¢ MHHHUM. AAHHOA
naTpoHHuxka Ls B auamerpa Ha

KaJquOp ¢ MaKCHMAaJbHEM XONYCKOM

He BXOIHT

Hape3HOe OpYKHe — COSAHHHTEJNbHBIH KOHYC
KoHTpoab L;/P2 v Lo/H;

KOHTPOJE MaKCHMAaJbHOTO 3a3opa

[TpuMeyanHe — Homnraabuoe 3Hayenne D Moxer
H3MeHAThCA B npenenax P,—H,, Busnbpas
HaMeHeHHe AJMHB (L), 3HaueHHe KOTOPO# OKPYI/AeTCA
A0 TpeThero 3Haka nocje 3andaToH

Hape3Hoe OpYkKHe — MYJAbHBHA BXOR

KoHTpoab G, s, G, Ls+G

Hapesnoe opyxue — npouasoacrso CIIA
KaJAHODH, peKOMeHAYEeMHEE AJA KOHTPOAA
NaTPOHHHK MOJ NATPOHH C KOHYCHOH 4acTblo

KOHTPOJBbHENA Kanubp AAs MaKCHM. H MHHHM. 3a30pa

[Ipumeuanne — Jlas opyXHs aMepHKAHCKOro NpOH3BOACTBA

15t KOHTPOJASA 3€PKAJbHOIO 3a30pa BO3MOXKHO NpHMeHeRHE
KaauOpos, anajoruuHux SAAMI, ¢ ncnonk3oBankeM
MaKcHMaJibHHX 3Haveduft ponyckos CIP

NaTPOHHHK MOJ KOHHYEeCKHH IaTpoH




NOTE — Les {ampons seront consideres «hors d' usage»
des qu’ ils auront atteint la cote nominale

Armes a canon raye pour cartouche a bourrelet

Gontrole de ia profondeur du drageoir Rmin

et de la feuillure maximale Rmax

Armes a canon raye pour cartouche a culot Magnum
Controle de la profondeyr de la cuvette Eqq

et de la feuillure maximlile Esmax

Armes a percussion annuylaire

Controle de la profondeyr minimale du drageoir R
*=a I’ intersection des lignes

Controle de la feuillure maximale Fe
Fe==profondeur du drageoir plus feuillure

Canons des engins a buts industriels

Controle de la profondeyr minimale du drageoir R

Appareil a but industriel

Controle du diametre minimal P,

NOTE — Le calibre doit entrer dans la chambre au moins
jusqu’ au repere A

Controle du diametre Hy et de la longueur L; minimales

NOTE — Le calibre dpit entrer completement dans la
chambre

Controle du cone de raccordement ol maxi

NOTE — 1. La face de la tige coulissante ne doit pas etre en
saillie par rapport a la face superieure du calibre.

2. Le calibre pourra etre construit d'une longueuer inferieure
on superieure a la longueur de la chambre minimale.

Controle de la profondeur minimale du drageoir R

Controle de la feuillure maximale (a)

Armes a canon (8) lisse (s) a percussion centrale

Controle du diametre a I’ entree de la chambre D

NOTE — 1. Le calibre doit entrer dans la chambre de facon
que la tranche de culasse se situe entre les reperes A et R.
Si le calibre penetre au dela du fepere R, la profondeur du
drageoir doit etre veriiieeg.

2. Deux calibres differentes MINI et MAXI peuvent eire
utilises.

Controle du diametre H et de la longueur minimale de la
chambre L

NOTE — 1. Le calibre doit entrer dans la chambre jusqu’ au
repere correspondant a la longueur de la chambre.

2. Puor chaque longueur de chambre, un calibre correspon-
dant pourra etre utilise.

Controle du diametre H et de la longueur maximale de la
chambre L

NOTE — Le calibre ne doit pas entrer completement dans la
chambre

Controle du cone de raccordement el

NOTE — 1. La face de la tige coulissante ne doit pas etreen
saillie par rapport a la jace superieure du calibre.

2. Le calibre pourra etre construit d’ une longueur inferieure
ou superieure a la longueuer de la chambre ‘'minimale.
Controle de la profondeur minimale et maximale du
drageoir T

Canons juxtaposes

Canons superposes .

Point de controle oppose a |’ extracteur

NOTE — Mode ‘?’emploi du calibre verificateur de |la
profondeur du drageoir.

Controle a effecteur selon les diametres A-A et B-B.

I'OCT P 505629—93

[lpumeuarue — Ilpd KocTHIKEHHH HEMHHAABHOrO pasMepa
KaJHOp CYHTaeTcA HenpHroAHLIM

HAPe3HOE OPYIXKHe MOA NATPOHM C 3aKpaHHON
KOHTPO/NbHHA LUHAHHAPHYECKHA KanuOp-npolka
MUHHHMABABHAA TOJIHHA PAAHUA Ry

C AORYCKOM MaKCHMaJbHHM Rmay

HapesHoe OpYXKHe 1o NATPOHH C JOHHOH YACTHIO NMAarLym
KOHTPOAL TOJLIHHB HOHHOH YACTH Emin

C MAKCHMAJABHLIM 3430pOM Emay

OpYXHe NOJA NATPOHH KOJbLUEBOro BOCNJAAMEHEHHSA
KOHTPOAD MRHEHMAALHOA rayOHHN BhieMKH R

Ha nepece4eHHH JHHHH

KOHTpOJAb MaKcHMaJbHOro 3asopa ke

rnyO6HHa BHEMXH NAKC JOIYCK

CTBOJH NOA NAaTPOHB K YCTpPOHCTBaM

NPOMKNIUAECHHOI0 Ha3HaYeHHHA

KOHTPOJ/Ib MHHHMAJAbHON H MAKCHMAJbHOH

rayOuHE BaleMKH R

yCTPOACTBA NPOMBILLJIEHHOr0 HA3HAYEHHA

KOHTPQIL MHHAMaJbHOrO auaMerpa P,

[IpuMevanne — KaseHHHH cpe3 NaTPOHHHKA He AOJIKeH
BLIXOJLHTh 33 mpejeshl JHHHK A

KOHTPONbHEA Kanubp ansa npoeepku anam. Ho

H MHEMMAJBHOA AJBHH L,

Kanr6p NOJKOCTHKY AGJKEH BXOAHTb B MATPOHHHK

KOHTPOJbHBIA KaJHOp Al MAKCHM.

coe fHHHTENbHOrO KOHYCca ol

[Tpameyanus:

| TInockocTh BHYTPEHHEr0 CTEPXKHA He JOMKHA BHXOAHTDH
38 NJIOCKOCTh KaJiubpa

2 Ilauta kpau6pa MoxeT GHTb Gosblie HAH MeHblie
MHHUMAJLHORK ANHHN NATPOHHHKA

KOHTPOJIb MAKCHMAJbHOA H MHHHMAJALHOR TOJUIHHB R
KOHTPOJb MAKCHMAJIbHOrO 3a3opa (a)

rNaIKOCTBOJLHOE OPYIKHE 1O NATPOHH ULEHTPANBHOro Gos
Kanubp Aaf npoBepkH auaMerpa D y BxoAa B NaTPOHHHK
[IpuMeuanne — KaseHHHHA cpe3 CTBOJIa pacmoJaraercs
Memny JaHHAMH A B R xajauo6pa.

KaanGp Moxer COCTOSATD H3 JABYX YacCTeH:
3aKaHuYHBalolleicA HA JHHHH A — a4

MpOBEePKH MEHHM. JHAMETpA;

3aKaHyHBalolledcd HA JHHHH R — nan

MPOBEPKH MAKCHM. AHaMeTpa

KaaHO6p ANR NpOBEPKH MHHHMAJBbHOR NJHHH
NaTpPOHHHXA | H aHaMeTpa B KOHue natpouHuxa H
Ka3eHHHH C¢pe3 CTBOJA AOJKEH pacloaaraTbCc B nasax
AJISI KaXKAOH AJHHH

KaauOpu AJR NPOBEPKH JHAMeTpa B KOHIe

naTpoHHHKa H npH MHHHM. AJHHE MATPOHHHKA

L. MOTYT H3rOTOBJATHLCH OTIENbHO

KaJuOp ANA NpPOBEpPKH MAaKCHM. AHaMerpa

B KOHIle naTpoHHHKa H B MakcuM. gauHb

NMATPOHHHKA |.

[IpuMeuanne — Kaaubp He A0/KeH NMOJHOCTLIO
BXOJNHUTL B NAaTPOHHHK

KaJsubp ANA NpOBepPKH yraa nyabHoro Bxoga (al=10°3(¥) max
¢packa BHYTPRHHero CTEepXHSA He NOJIXKHA

BHIXOJHTb 34 NJOCKOCTh

AJHHAa KaJauOpa MmoxeT ObiTh 60ablie HAH MeHblle
MHHHUM. AJHHE NTATPOHHHKA

Kanauop AJA nNpoBepKH MHHHMAJbHOHA

H MAKCHMAaJbHOH BHIeMKH MaTpoOHHHKa T
FOPH30OHTANbHOE PACMOAOXKEHHe CTBONOB

BePTHKAJABHOE PACHOJOXEeHHe CTBOJOB

TOYKA KOHTPOJS, NPOTHBONONOXHAs BHOpacwBaTelio
[Ipumeyanne — Cnocob npuMmeHenusn xanubpa Aad
MpOBepKH I'MyGHHL BhieMKH NaTPOHHHKA NOA ¢JaHel
FHNb3bl. KOHTpPOAb NMPOBOAHTCH 1O AHAMETpPaM

B ceyeHusix A—A u b—b
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C.1.P. Tableatix des dimensions PAGE .
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 50-06-13

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue de la sécurité

Chambre

TABI-BR/I'DE forme (pl, Ls, Hz)

TAB.I-BR/2-Longuetir SL:»,) et diamétre (H;) minimales et feuilure maximale
TAB.I-BR/3-Cén e raccordement (L;i/Ps Lg/H,) et feuillure maximales
TAB.I-BR/4-Prise dés rayures (G, s, G, Lg+4G)

TAB.I-BR/5-Céne de raccordemernt feuillure SAAMI

TAB.I-BR/8-Longueur (Ls) feuillire SAAMI

TAB.I-BR/7-Rayures (F, Z)

TAB.II-BR/2-Proforideur du drageoir et feuillure (Rmin, Rmax)
TAB.I1I-BR/2-Profondeur de ta cuvette et feuillure (Emin, Emax)

TAB.V-B/7-Profondeur du dragedir (R) minimale (annulaire)

TAB.V—BRI(B-Feuillure (Fe) tmaximale
TAB.VI-BR/7-Profondeur du’drageoir (R) minimale (scellerent)

TAB.VI-B/1-Diaméfre min(mgl 4 I'entrée (P;) (8 Gauge)
TAB.VI-B/2-Diamétre H, et longueur minimales (& Gauge)
TAB.VI-B/4-Céne de racc rqem‘%qt (c¢y) maxi (8 Gauge
TAB.VI-B/5-Profondeur n;ﬁqima e du drageoir (R) (8 Gauge)
TAB.VI-B/8-Feuillure maximale (a) (8 Gauge)

TAB.VII-BR/1-Diamétre a ’entrée (D)

TAB.VII-BR/2-Diamétre & 'avant (H? et longueur (1) minimales
TAB.VII-BR/3-Diamétre a llavant et longueur (L) maximales
TAB.VII-BR/4-Céne de racchrdement (o)

TAB VII-AB/7-Profondeur, du drageoir (T) page 01 et 02
TAB.V1I-AB/8-Feuillure (a) maximale
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C.LP. Controle de sécurité 148 1 BR/L
2-e¢ Souscommission Armes A canon rayé — Chambre minimale _DATE = &3-0208
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence

(P1, LS, ¢t H2)
ENTRE
aass]z
(Pr) k5
i . Pr =Pz % Nz K5
~incl = -~
Z;-E .N
T

1-0710
R
o

L
|

Ny cﬁ_=0,25x’+5"
.50 15
£+2
Ly k5
P P _P.L_:E'_ 23
( 1)“'" S Ll____E X gorge
P )emPy— —AA o)
4 bourrelet (Py)mP;— —L‘F—T?—x

pP,—P
3 culot Magnum (P3)=P;— [:'__—E-' X2

Tol. gén. — 0,10
vV

Tolérances == SO 286-2: 1986 (F) o T

4 3ax, 157 45
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C.1.P. Controle de securite _TAB.1 BR/2
2-¢ Souscommission Armes 3 canon rayé DATE 83-02-03
| REV 90H05-13

Calibre vérificateur de référence
Chambre pour cartouches a ‘gorge et sans céne
Controle de la longueur minimale de la chambre L3 et du diametre H2

ENTRE

Contréle de la feuiflure maximale
N'ENTRE PAS

ch =f2251_1£"

Lmin=L3
Lmax = me—l-feuil]ure

Tol. gén — 0,10
vV

Tolérances = [ISO 286-2 : 1986 (F)



4#

C.L.P.
2-e Souscommission

NOTE:

Contrdle de sécurité

Armes a canon rayé — Cone de raccordement

Calibre vérificateur de référence

F'OCT P 650529—93

TAB. 1 BR/3
DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Contréle de L1/P2 et L2/H1
ENTRE |
Contréle de la feuillure maximale
N'’ENTRE PAS
©)[a05 |
ﬁﬂf/ Pr'Pz PI_P,Z (P,:) 87
> . QU
. L, R Dexac?
® .}
.Y
: lI _
Fr-15 |
£+2 |
ou | L1) h9
Aoz (1) A '
Lmin KS ‘
Lmax h5 Lp
Lumin=L (calculée)
Lmax=Lmin-}-feuvillure
P P,+H
(Py)=Py— 31 % X2 D= rl; :
L.+4L
(P3)=Pqs—2r, (1-——-(203";—') L= —* ) :
(Ly)=L,—rytang nad
a=2arc tang — tang 5 Py Tol. gen. "0'%9
€ "2 8 = 3(L,—L,)

La valeur nominale de D peut varier entre les valeurs P2 et H1 entrainant par conséquent la variation de la long-

ueur (L) arrondie au troisiéme chiffre, aprés la virgule,

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)
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C.1.P. Contréle de sécurité
2-¢ Souscommission Armes A canon rayé — Prise des rayures

Calibre vérificateur de référence
Controle de G1, s, G, L34-G

ENTRE

@1 0,05 |61

(P1) d7

Dexact
incl__ Py -Py ., Pr-Pa &1 k3

Ly E Ly - R

T4
.._ . I

\ Gr ‘ﬁfa “
--——\‘-"7'"9*._.___22‘_’*5“ 2.3

LJ +5 ou LJ""T

. L kS [

(L3+G) mini

G,-F G— G—h
D= ZLE- L=(Lyts)— —5— ou=(Ly+h) + —3

(Py)=P;— T,_F X2 a gorge

—5 X2 a bourrelet Tol. gén. —0,10
1 YA

(P,)=P,— ph it X2 a culot Magnum

NOTE:
La valeur nominale de D peut varier enire les valeurs P2 et Hi entrainant par conséquent la variation de la long-
ueur (L) arrondie au troisiéme chiifre, aprés la virgule.

Tolérances = 1SO 286-2:1986 (F)
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C.LP. Contréle de sécurité TAB. 1 BRS
2-¢ Souscommission Armes & canon rayé — Origine U. S. DATE 83-02-04
REV., 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Chambre pour cartouches coniques
Controle de la feuillure minimale et maximale

pds Fo 13
A I Deoexact

exact ¢MINI»

— ENTRE —
(L) =L;~2,0
o =exact

D == _Pﬂ_'gf_!!__

f Ly+L,y

o v 2

«MAXI>»
—~N'ENTRE PAS~

Tol. gén, —0,10
\YAV/
NOTE:

La feuillure des armes d’ origine US peut étre contrélée 4 I aide de calibres vérificateurs
conformes aux plans SAAMI.

Pour le contréle de la valeur MAXI, la tolérance CIP doit &tre appliqueée.

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)
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C.L.P. Controle de sécurité _IAB I BRB
2-e Souscommission Armes a canon rayé — Origine U S ______._.__.___DATE 83-02-03
REV 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Chambre pour cartouches a gorge sans cone
Contrdle de 1a feuillitre minimale et maximale

(o)|0.005|H,|
O5x45° (Pr)Td5 3

H2 h5

o I“I' o _ «MINI>»
i\ —ENTRE —

Lrmin KS

(P,== (Cote de réiérence)

«MAXI»
—N'ENTRE PAS—

L::nlmm La
L mazx= Lmmn--feuillure

Tol. gén. —0,i0
YA

NOTE

La feuillure des armes d’ origine US peut éire contrélée 4 I’ aide de calibres vérificateurs
conformes aux plans SAAMI
Pour le contréle de 1a valeur MAXI, la tolérance CIP doit étre appliquee

Tolérances = 1SO 286-2 1986 (F)
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C.1.P. Contrdle de sécurité TAB. 1 BR/7
2-e Souscommission Armes & canon rayé — Rayures _DATE, = 83-02-03
REYV. 30-06-13
Calibre vériticateur de référence
Controle de F et 7
ENTRE
£z r=010
x £ k5
S
r=gr10
a==0,7Xb
U
L= 53
¢<<0,6F
Tol. gén. —0,10
YY

NOTE: Les tampons seront considérés «hors d’ usage» deés qu’ils auront atteint la cote nominale.

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)

ol
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C.LP. Controle de sécurité TAB. I BR/2
2-e¢ Souscommission Armes 3 canon rayé pour cartouche i bourrelet DATE 83-02-06
REV.,

Calibre vérificateur de référence

Contirdle de la profondenr du drageoir Ran
ENTRE

et de la feuillure maximale Ruyax
N’ENTRE PAS

(P:)d7
1,25 x 45°

IA _
I |
L

|

"I

Rmin Kké&
Rmax h6

len T R
Rmax == Rmin-+feuillure

pP,—P,
(Py)=P;— ‘L"‘ X2

L=L1X0,75625 mm

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)



rocT » 8058093

C.L.P. Controle de sécurité _TAB. I = BRZ
2-e Souscommission Armes a canon rayé pour cartouche a culot Magnum DATE 83-02-05
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contrdle de la profondeur de la cuvette Emin

ENTRE
et de la feuillure maximale Enpax
N'ENTRE PAS
ET Rf cY (Py) d?

Q50x 45°¢ (P2) e7

"
%) :
- S
N
R 2
Emit ki-,
Emax A5 L .
Em!n=E
Emax=Emln+feuillure
P.Y=P EL:EE 9
(Py)=Pr— p—F X
p,—P,
PoY=P -~ —
(Pa)=Py— [:=F' (L—E)
LwLIXO,TS"'{M imnm Tol. géﬁ. __0‘10
VvV

Tolérances = 1SO 286-2:1986 (F)

'Yfs 4 3ak. 157 D3
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C.I.P. Controéle de sécurité fAB. V B/7
2-e Souscommission Armes a percussion annulaire _DATE = 82319
REV. 9(-06-12
Calibre vérificateur de référence
Contréle de la profondeur minimale du drageoir R
ENTRE
R =
© y 3 r=050
X
o
r=075/| D7 h1d
=3 l'intersection des lignes Tol. gén, —0,10
* \YAY/

Ri=R) max (CartOUCh&)

C=— P] max—0,5
R=Rmin (ChﬁmbI'E)

P,—H
Dy=P— —T.—g~ (L—R)
L=0,75 Ly<12

Tolérances = I1SO 286-2 : 1986 (F)

4
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C.LLP. Controle de sécurité _TAB.Y BB
2-e Souscommission Armes a percussion annulaire DATE 82-03-19
REV. 60-06-13

Calibre vérificateur de référence
Controéle de la feuillure maximale Fe
N'ENTRE PAS

R? eg
r=050 I S
RES I YM—T—11
1
Ch=0,15
22 None/
.}
»*
E_@?j D> hig
Fe==profondeur du drageoir plus Tol. gén. —0,10
feuillure VV

w==4 l'intersection des lignes
Ri==Rymax (cartouche)

c==P| max—>0,5

R=Rmin (chambre)

L=0,76Ls<12

Tolérances = ISO 286-2 : 1986 (F)
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C.L.P. Contréle de sécurité _TAB. VI BR/7
2-¢ Souscommission Canons des engins a buts industriels _DATE  82-319
REV., 90-06-13

Callbre vériticateur de référence
Contréle de 1a profondeur minimale du drageoir R

ENTRE
r=050
D
~C
YN
S s e b IS
Ch=015
=075
=24 I’ intersection des lignes Tol. gén. —0, 19
Ri==Rimax (cartouche) VV
c=P max—05
Fe =Punin4Feuillure
P;—H,
PP LR X190
Py—H,
D’-.P]__ Lg"—Rmu (L"-FE)

L==0,70 <12

Tolérances = 1SO 286-2 . 1986 (F)
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C.LP. | Contréle de sécurité TAB. VI B/l
2-¢ Souscommission Appareil i but industriel DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Cdl. «8 Gauges industriel
Calire vérificateur de référénce
Contrdle du diamétre minimal Pl

ENTRE
Pymin k5
1
75
Tol. gén, —0,10
VvV

NOTE: Le calibre doit entrer dans la chambre au moins jusqu’ au repére A.

Tolérances = ISO 286-2 :1986 (F)
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C.1.P. Controle de sécurité TAB. VI B/2
2-e Souscommission Appareil & but industriel DATE 85-03-26
| REV. 90-06-13
Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Controle du diamétre H2 et de la longueur L3 minimales
ENTRE
Ly kS
ch=a05%45°

Tol. gén. —0,10
VvV

NOTE: Le calibre doit entrer complétement dans la chambre.

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)

o8
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C.1.P. Contréle de sécurité TAB. VI B/4
REV. O0-06-13

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Controle du cone de raccordement 1 maxi

A1
ZRRY

0)0,02|H;| Pymin c§

Haz =15
(F ‘“—'—'len-l"ﬂ,s o
( 2) =H21n""" I’l

(L3)t(Gmin) js6

ch=05x45° ..

j g 1

\VAV/
x4
2tang 5

(Ls) = Lamin+95,00

NOTE: 1. La face de la tige coulissante ne doit pas &tre en saillie par rapport a 1a face supérieure du calibre.
2. Le calibre pourra étre construit d’ une longueur inférieure ou supérieure a la longueur de la chambre nimimale.

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)

09
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C.1.P. Controéle de sécurité l TAB. VI BfS

2-¢ Souscommission Apparejl i but industriel DATE 85-03-26
| REV 90-06- 13

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Contréle de la profondeur minimale du drageoir R

Rymax 7 ch*-é?.ZS'WJ"

i vy

e

R kK7
emin k7

3,3

25

r=075 x
. D> g7
=4 1' intersection des lignes v=35°40°30" Tol. gén. — 0,10
C#Dl-ﬂl,ﬁ —0 VV
R
emin=Rmin— "L_“;-RHL tangy
D1=H1—-‘0,10
Hy—H,
Doa=D;— T—L, x19,5

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)
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C.LP. Contrdle de sécurité TAB. VI B/8
2-¢ Souscommission Appareil A but industriel DATE 85-03-26
REV. 90-06-13
Cal «8 Gauge» industriel
Calibre vériticateur de référence
Contrdle de 1a feuillure maximale a
N'ENTRE PAS
»
7N AR
e Dy—1.5 v a=35°4-0°3% Tol. gén. — 0,10
+==4 I’ intersection des lignes —0° vV
R P
(4mexta)=(Rmin-+a)— —EBE—IEL tangy
D;o=H;—0,10
Dy=Dy— TAp% X19,5
a 1 —Lg ’
gme feuillure maximgle

Tolérances == 1SO 286-2: 1986 (F)

6l



roct ¥ 5082963

62

C.1.P. Controle de sécurite

2-¢ Souscommission Armes a canon {8);ligse (8) a perccussion centrale

Calibre vérificateur de réiérence
Contréle du diaméire a l'entrée de la chambre D

d

VY SR SV
Dmax h5 Dmin k5
A T | L L
A
el o 1
> ' 121
=T
4l
Mg \220
-
15 3 AL
a== (Dmax—Dmin) 4120 (min) Tol. gén, —0,10
[=—a2 . \VAV/

NOTE. 1 Le calibre doit entrer dans la chambre de facon que la tranche de culasse se
situe entre les repéres A et R.
: S1 le calibre pénétfre au déla du repere R, la profondeur du drageoir doit éire
vériliée,

2 Deux calibres différentes MINI et MAXI peuvent étre utilisés
Tolérances = ISO 286-2 . 1986 (F)

TAB VII BR/1
DATE 83-02-03
REV 90-06-13
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I
F N L » . I B
C.I.P. Contréle de sécyriteé 128 VI 82
2-e Seuscommission Armes & canon (s) lisse (s) a percussion cenirale DATE 83-02-03
. | REV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Controle du diamétre H et de la longueur minimale de la chambre L
ENTRE
L!H k 5
L" ks o
L k3 | ch1=0,5x1 57
L7 oL L =L Tal. gén ~010

NOTE: 1. Le calibre doit entrer dans la chambre jusctu’ au repére correspondant a la longueur de la chambre,
2. Pour chaque longueur de chambre, un calibre correspondant pourra éire utilisé.

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)
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C.I.P. Conitrole de sécurité TAB VII BR/S
2-¢ Souscommission Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence

Contréle du diamétre H et' dé 1a fongueur maximale de la chambre L

Dmin c9

N'ENTRE PAS

L"max RS

KHmax h5

rouge

Lvtlﬂ 'ﬁlﬂmu pel’’ ’mu o= Lonings

NOTE: 1. Le calibre ne doit pas entrer ¢
2. Pour chaque longueur de ch

Tolérances = ISO 286-2 : 1986 (F)

——
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létement dans la chambre.
re, un calibre correspondant pourra étre utilisd.
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TAB. VII BR/4

C.LP. Contrble de sécurité
2-¢ Souscommission Armes A canon (s) lisse (s) & percussion centrale DATE §3-02-03
REV 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Contrdle du céne de raccordement o1
" "~
©@lo.02[#) Brun 9 'II//,
Js O
)
\‘
o~
S
B
3
L
Bl [ S
ch=05:45° g T T
R LS Ak s
ch=0
N (8) k6 amin [L]aotlA
(B) == Bmax+0,1 Tol. gén, —0,12
(H) = Hata—0, 1 VA%
- (H)—(B)
min—
2 tang o

NOTE: . La face de la tige coulissante ne doit pas &tre en saillie par rapport i la face supérieure du calibre.
2. Le calibre pourra étre construit d’ une longueur inférieure ou supérieure a la longueur de la chambre

minimale,

Tolérances = 1SO 286-2:.1986 (F)
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C.1.P. Controlé de sécurité _TAB Vil AB/T Of
2-e¢ Souscommissioni Armes a canon (5) flsse (s) 4 percussion centrale DATE 80-06-10
REV 00-06-13

Calibre vériﬁc?teur de référence
Contréle de 1a profondeur minimale et maximale du drageoir T

L
X |© .
s -8 gmax £7 r-azj.rmaxh‘?’
E|& max H7
ot i IR 1 a7
----—.4-»'{--
=“F A
C
A ‘
¥o
™~
»2075 .Z?; g7
% =42 !’ intersection des lignes o == 36°--0°30’ Tol. gén, —0,10
€max—Dmin —0 vV
minws] min— - 9 X tango
¢=Dmiz—1,5
D——H
D—-—H

Dy=Dumin— T—7 ><(4 5—T425)

—D

Tolérances == 1SO 286-2 : 1986 (F)
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C.1.P. Céntrole de séedrité TAB VII _ AB/7 02
2-¢ Sotiscommission Armes a canon (s) lisse (s) A pertifssion céntfale _DATE 80-06-10
REY 90-06-13

" v pl el

Calibre vériticateur de référence
Controle de 13 profonaeur ’mihlnl?l‘e ét rakitfbte du drageoir T
Armes pour cartéuches i plombs

A l ’ 8 Point de contréle

Canons juxtaposés

Point de contrdle
opposé 4 |’ extracteur

/
Canons superposés A
8_

Point de contrble

opposé 4 I’ extracteur
O e——

NOTE: Mode d’ emploi du calibre vérificateur de la profondeur du drageoir
Controle a effectuer selon les diamétres A-A et B-B

Tolérances == ISO 286-2. 1986 (F)
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TAB. VII

C.L.P. Contréle de sécurité
DATE 82-03-24

2-e¢ Souscommission Armes A canon (s) lisse (s) 2 percussion centrale oo el S UUR ~cr-J.coL
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence

Coniréle de la teuillure maximale a
N’ENTRE PAS

gmax 7 rz0350 Tmmn+ah'?

.
-I__-I

'".___m .m L L E T ] .-

A

emax+a k?

rezag75

w==2 |’ intersection des lignes ot = 35°-40P30’ Tol. gen.—0,10

&max—DPmin

emaxt@=(Tmin-t+a)— 9 X tanga

¢=Dmin—1,5

D-=H
Dy=Dmin— T (FyaFa) ' [45—(Tmunta)]

D-—-H
DgwaDin— m +[2544 5~ (T min-+a))

a==feuillure maximale

Tolérances == 1SO 286-2 : 1986 (F)
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KAJIUBPHl AJIAA KOHTPOJIA NATPOHOB

DpaHKko-pYyCCKHHA CHOBAPD

Tableaux des dimensions de Cartouches et de Chambres
Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de Ia securite

Cartouche

TAB. I-ARf2 — Diametre du progecrtile (G;) maximal
TAB. I-AR/3 — Diametre au collet (H,;) maximal

TAB. I-AR/4 — Longueur (Ls4G) maximale

TAB. V-AR/4 — Longueur L;4G maximale annulaire

TAB. V-AR/5 — Forme generale-annulaire

TAB. VI-Afl1 — Epaisseur du bourrelet (Rmax) — annulaire
TAB. VI-A/l — Diametre maximal sous bourrelet P

(8 Gauge)

TAB. VI-A/5 — Epaisseur maximal du bourrelet R

(8 Gauge

TAB. VI-AB/11 — Epaisseur maximale du bourrelet R
(sceilement)

TAB. VII-AB/5 — Epaisseur du bourrelet (1) maximale
TAB. VII-AB/6 — Epaisseur du bourrelet (t) minimale

TAB. VII-AR/1 — Diametre sous bourrelet (d) maximal
et minimal

Controle de securite

Calibre verificateur de reference

Controle du diametre G; du projectile

NOTE — Le projectile doit s’ enfoncer completement dans
I' alesage de la bague

Controle du diametre Hy; au collet de la douille

NOTE — Le collet de la douille doit entrer partiellement
dans 1’ alesage du calibre suivant la conicite

NOTE — Le culot de la cartouche ne doit pas etre en saillie
par rapport a la face superieure du calibre.

L3 max==cartouche maximale

Qmin==chambre minimale

Controle de forme generale

NOTE — La face du fond culot de la cartouche ne doit pas
sortir de la face superieure du verificateur

Controle de la longueur Ly4+G

Alternative

Chambre minimale

Cartouche maximale

5 3ak. 157

TaOJUUH pa3MepOB NATPOHOB M NATPOHHBKOR
nepedeHb KaJHOPOB A KOHTPOAA Pa3MEPOB, BAaXKHAIX
C TOYKH 3peHHs (e30nacHOCTH

MaTPoOH

MaKcHMaarHK# pramerp nysw (G)

MakcuMaabHHA amamerp avaeua (Hj)

makcuMmaanHas aanna (Li+G)

MaKcHMaJbHasa ahauea Li+ G ans naTpoHa

KOJbLEBOro BOCIJIAMEHEHHA
o6mas popMa — NATPOHH KOJbUEBOrO BOCHIAMECHEHHA

TOMIKHHA dJaHIa — NaTPOHN KQAbLEBOr0 BOCIJIAMEHEHAA
MakcHMaabHHf nHamerp ¢ianua Py (8 Gauge)

MaKcHManbHas TomudHa daauna R (8 Gauge)

MaKCHMAanbHAS ToJamHHA (snaHua R
(MOHTaXKHBE YCTPOHCTBA)

MakcHMaJibHas TosnAHa @aakua (i)
MHHEMAaALHAA ToMuuHa ¢aaHua (t)
MaKCHMAaJbHBIA H MHHHMAJbHHHA AHAMETD
noHHOR gactH (d)

KOHTPOJIb 6e30NacHOCTH

KaJau6pH, peKOMeHAVeMHue I KOHTPOAA

KOHTpOAb aHamerpa nyau G
[IpuMeuanne - Ilyasi AOMKHA NOJHOCTHIO BXOAMTL B KOJBUO

KOHTPOJBHBEIA KaaHOp —— LHJRHAPHUECKOE KOJbIIO
MaKCHMAJbHBR AHaMeTp AyJabla raab3n H
[TpriMeuanne — KoOabilo D0JXKHO HafeBaThCA HA AYJblE,
KOTOpOe B 3aBHCHMOCTH OT HAaKJOHA KOHYyca

JOMKHO YaCTHYHO BXOIHTb B KOHTDOJIbHLIX Kaaulp
[Tpumeuanne — [loBepxHOCTL ROHHON WACTH NATPOHA

He AO/JXKHA BHCTYNATh 3a BEePXHIOK INJIOCKOCTbL KaJinbpa

KOHTPOJLHHHA Kaaubp MakcHMajabHOR ¢GOpMH
[Ipumeganne — [1oBepXHOCTH JOHHOR YacTH NaTPOHA
He ROJIKHA BLICTYNATH 33 BEPXHIOIO NJOCKOCTH KaJjnbpa
KOHTPOJIbHBEIN KaMuGp MakcHMaJibHOE XHHH L+ G
aJbTepHATHBA

MHHHMAJbEHHA NaTPOHHUK

MaKCHMaJIbHREIA NaTpoH
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C.1.pP. Tableaux des dimensions PAGE 48
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres _DATE  84-06-14
REV, 90-06- 113

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue de la sécurité

Cartouche

TAB.I-AR/2-Diamétre du projectile (Q,) maximal
TAB.I-AR/3-Diamétre au collet (H;) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L3+G) maximale

TAB.V-AR/4-Longueur L,+G maximale annulaire
TAB.V-AR/5-Forme générale-annulaire
TAB.V-AB/11-Epaisseur du bourrelet (Rmax) — annulaire

TAB.VI-A/1-Diamétre maximal sous bourrelet P, (8 Gauge)
TAB.VI-A/5-Epaisseur maximal du bourrelet R (8 Gau%e)
TAB.VI-AB/11-Epaisseur maximale du bourrelet R (scellement)

TAB.VII-AB/5-Epaisseur du bourrelet (t) maximale

TAB.VII-AB/6-Epaisseur du bourrelet (1) minimale
TAB.VII-AR/1-Diamétre sous bourrelet (d) maximal et minimal

10



5*

C.L.P. Contrble de sécurité
2-e¢ Souscommission Cartouche

Calibre vériticateur de référence
Contrble du diamétre Gi du projectile
ENTRE

ﬂ>01 Tol, gén --{g,%g

NOTE: Le projectile doit s’ enfoncer complétément dans |’ alésage de 1a bague.

Tolérances == ISO 286-2 :1986 (F)

rocCt p 8632968

TAB. 1 AR/2
DATE 83-02-04
REV. 90-06-13

7]
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C.L.P. Contrdle de séeurité TAB. | AR/3
2-e Souscommission Cartouches DATE 83-02-04
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle du diamétre H2 au collet de la douilie

ENTRE
L 40
50,5
E‘ _
< s=05
Hymax K5
a=Ho Tol. gén. -—-VO%(y}

NOTE: Le collet de 1a douille doit entrer partiellement dans I’ alésage du calibre suivant la conicité.

Tolérances = IS0 286-2: 1986 (F)
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C.LP. | Contrdle de sécurité TAB. 1 AR/4
2-¢ Souscommission Cartouches DATE ___83-02-04
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle de la longueur L34-G
ENTRE

©lagos|F

Pimin H7 HY
ou s
Remtint H7

X /
M x

.;,,E?
12

: s
E /
. | r.f"f__“
$ 57

Ls=Cartouche «maxi» ALTERNATIVE
TOI ' gén.- ""'"O,II 0
vV

NOTE: Le culot de la cartouche ne doit pas étre ne saillie par rapport i la face supérieure du calibre.
Ls max=cartouche maximale Gumin==chamnibre minimale

Tolérances = ISO 286-2 :1986 (F)
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C.1.P.
2-¢ Souscommission

Contréle de sécurité TAB V ARM
Carfouches annulaires DATE 86-10-19
REV 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle de la longueur L34 G
ENTRE

R DiI0 S
ERE 7
£ e
5 S /
Q25x45° E E, /
t 001 ~ /
& 7

Ik

Rymin=s732 P9

> 3

Ai

3
K
..:‘-3
o

N

NN

A

Harrn et Gymrax =574 ~«7

N
e

7

7

ha)

-538 A7

W
min=chambre minimale ALTERNATIVE Tol gén, —0,10
max==cartouche maximale VY
4113730 DLbmax L3max R

22 Short 14,09 10,69 1,09

29 Long 18,97 1557 1,00

22 L. R 20,02 15,507 1,09

22 Ex. Long 22,75 18,30 1412

22 Ex L. R. 22,23 17,78 1,09

Tolérances = 1SO 286-2 1986 (F)
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NOTE. La face du fond culot de la cartouche ne doit pas sortir de la face supérieure du vérificateur.




Cl ll pi
2-e Souscommission

NOTE: La face du fond culot de la cartouche ne doit pas sortir de la face.supérieure du vérificateur.

Tolérances = I1SO 286-2 :1986 (F)

rocr p 50820—93

Controle de sécurité TAB. V
Cartouches annulaires DATE
REV.

Calibre vérificateur de référence
Controle de forme générale
ENTRE

Ry=732 PIKoN0,005

vw,29x45° N
=007 v
~ 0005 m
Gr=572 K7
Tol. géﬂ. —0,10
\VAV/
CAL l L3max R
22 Short 110,69 1,09
22 Long 15,57 1,09
22 L. R. 115,57 1,09
22 Ex. Long 18,30 1,12
2ExL R 17,78 1,00

AR/5
86-10-19
90-06-13
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C.LP. Controle de sécurité TAB. V AB/1]
2-e¢ Souscommission Cartouches annulaires _DATE 79-06-20
REV. 30-06-13

Calibre vérificateur de réiérence
Contréle de 'épaisseur maximale du bourrelet R
ENTRE

Ri=R{ min (chambre)

R=Rmx (cartouche)
Pi==P) max (cartouche)

Tolérances = ISO 286-2 . 1986 (F)
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C.1.P. Contréle de sécurité TAB. Vi A/l
2-e Souscommission Cartouches pour appareil & but industriel DATE 85-03-26
REV. 93-06-13
Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de rétérence
Controle du diamétre maximal sous bourrelet P1
ENTRE
Rmax K7
R,max £1g | L10.005]P ©@jeor|”
Rymax E1f
. ,
X
E “
oy AL
by ma K5
Tol. gén.—0,10
VV

NOTE: Le bourrelet ne doit pas é&tre en saillie par rapport a la face supérieure du calibre verificateur.

Tolérances = I1SO 286-2: 1986 (F)
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78

C.LP.
2-¢ Souscommission

Tolérances = ISO 286-2 : 1986 (F)

Conirdle de sécurité
Cartouches pour appareil & but industriel

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Contrdle de I'épaisseur maximale du bourrelet R
ENTRE

R maxt K7

Reymmmi N&
.
7,
Rmax) HE

=Ry y— _R.!.‘I‘H‘_EEM tang 35°

mini =chambre
maxi==cartouche

TAB. VI
DATE
REV.

A/5
85-03-26
9-06-13
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C.LP. Contrdle de sécurité TAB.VI AB/11
2-¢ Souscommission Cartouches pour eagins i buts industriels _DATE ______ 79-06-20
REV, 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Controle de Uepaisseur maximale du bourrelet R
ENTRE

a percussion annulaire

©laoos |F;
Ry N8 R H7
27777 N N 17/

s

Ri==R; min (chambre)
R== Rgazx (Cﬂl‘tﬁﬂChE)
P1 e p} MLx (CartOlI(‘.he)

Tolérances == ISO 286-2 : 1986 (F)
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AB/5

C.1.P. Contréle de sécurité _TAB. viI
2-¢ Souscomniission Cartouches & plomb DATE 78-06-02
REV. 90-06-13

Cabibre vériflcateur de référence
Cartouches & plomb pour armies & canon(s)'lisse(s) a4 percussion centrale
Controle de iI'épaisseur maximale du bourrelet (t)
ENTRE

{O'] Q'_C” ﬂ tmaxi K7

o & Grmurti N8

AN

27 fl.r.lm' ==’Vllllll/‘
/ |

e

7

e K7

A dmaxi| HE

G ,
e=tmaxi_ wii_ tﬂﬂg 35':'

Tolérances == [SO 286-2:1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité _TAB VI = ARG
2-e¢ Souscommission Cartouches a plomb DAT 78-06-02
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence

Gartouches A plomb pour srmes A camon(s)-lisse(s) § percussiomtenttale’
lontréle de Lépaisseun mimimale du bourrtlet (1)

N'ENTRE PAS

Tolérances = 1SO 286-2. 1986 (F)
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C.L.P. Controle de sécurité TAB. Vil AR
2-¢ Souscommission Cartouches & plomb _DATE 830204
REV. 90-06-13

Calibre vériticateur.de référence

Cartouches & plomb 'pm srmes & canon(s) disse(s) i percussion cemtrale
Contréle du diamétre (d) minimal et maximal sous bourrelet

tmax K7

Grmax E10 ©fado1d

"110.005|d Gmax E10

/

™
| o MINI
. E & —N’ENTRE PAS—
9 \‘ _
N
rougé
40
"
X MAXI
wé ~= ENTRE —
>

Tol. gén.—0,10
A\YAY/

NOTE: Le bourrelet doit;

(condition minimale) soritr du drageoir du calibre verificateur
(condition maximale) étre enfoncé dans le drageoir du calibre verificateur

Tolérances = 1SQO 286-2: 1986 (F)



roCT P 5052993

YK 623.442.6:006.354 Y65 OKCTY 7181, 7182, 7183, 7184, 7185, 7186, 7187, 7188

KuioueBhie cJ/0Ba: OpyxXKHe DYYHOE OFHECTPEJbHOE, YCTPOHCTBA TNPOMBLILUJNEHHOrO Ha3HauyeHUsA, YCT-
pPOHCTBa ClieLMaJAbHOIO Ha3HaueHusi, tpeboBaHus Oe3onacHocTH, [locTosiHHas MeXXayHapoaHass KOMHC-
cus (IIMK), cnopTuBHOe opy:KHe, OXOTHHYbE OpyKHe, KOMOHUHUpPOBAHHOE OpyXKHe, cepTHdUKkauus, Tab-
aunbsl [IMK, Metoabl HcnbiTaHHHU




U3IMEHEHHMS, BHECEHHBIE B FTOCYJAPCTBEHHBIE
CTAHIAPTDBI POCCUNUCKOU ©EAEPALIUNA

Y. U3AEJNINA KYJABTYPHO-BLITOBOI'O HASHAYEHUA

I'pynna Y65

Hismenenune Ne 1 TOCT P 50529—93 Opyxue pydHoe oraecTpe/ibHOE, YCTPOIi-
CTBA NPOMBILILIEHHOr0 ¥ CNIENHAJbHOrO Ha3HaYeHnsa. TpeboBaHus 0e30NACHOCTH
H METOAbI HCNIBITAHHI HAa 0€30MacHOCTD

IIpunsaro u Beegeno B aeuctsue IlocranoBnenuem I'occranpapra Pocchu or

19.05.99 Ne 166
Hara Bseaenns 1999—09—01

Pazgen 1 nocie ab3ania «<KOMOMHHUPOBAHHOE OXOTHHUYBE OPYXHE:» IOMOJ-
HUTD ab3aLeM:

«CJIyxebHoe KOPOTKOCTBOJBHOE TJIaAKOCTBOJIBHOEC M HApe3HOE, a TakKXe
FITaAKOCTBOJIBHOE IMHHOCTBOJBLHOE OPYXHUE;».

IIyHkT 2.1 JOoNMONHUTE ab3aleM:

«/17151 MHOTOCTBOJIBHOTO OPYXMSI JONYCKaeTCcsqd HAHEeCEHUE Kanubpa Ha ol-
HOM U3 CTBOJIOB, €CIIU CTBOJIbI OAUMHAKOBOI0 KaJlMOpa, WK Ha ApYTroH AeTalu,
€CJIKM CTBOJIBI OXMHAKOBOTIO Kaniuopa obpa3yioT eIMHBIA OJI0K UM CTBOJIBI Ha-
XOJSITCS MOJA KOXYXOM (3aTBOPOM)».

[Iynktet 2.9, 2.10 1ONOJMHUTL CIOBAMH:

«3a UCKJIIOYEHHEM OPYXHUS CO CBOOOIHBIM 3aTBOPOM».

IIyHKT 2.11 M310XUTH B HOBOM peNaKIIHH:

«2.11 I'magkocTBOJIBHOE OpYXUE TI0Cie CTpeJibObl UCTILITATENALHBIMH TIaT-
pPOHAMHU JOJKHO VAOBJECTBODSATH TPeOOBAHHIO K MAKCHMAaNbHOMY H3MEHEHHIO
PACCTOAHUS MEXAY 3€pPKAJIOM 3aTBOpa M OINOPHOM NOBEPXHOCTHIO MO IAT-
POH, KOTOPO€ JOJKHO OBITh. IUISI CaMO3APSIAHBIX U MAarasMHHLIX (ITOMIIOBbIX)
pyxen — He Qonee (0,35 MM; A pyXKel ¢ OTKMIHBIMU CTBOJIAMH U APYTUX —
He B6onee 0,20 MM».

[IynkT 4.4.2. Ilocnennuil ab3all H3N0XHTL B HOBOM pPENaKLIMM:

«KnemMo akxpeanToBaHHOM MCTILITATEIbHOW CTAHLMM CTABSAT:

~— Ha KaXXJ0M CTBOJIC ¥ 3aTBOPE, CTBOJIbHOM KOPOOKE H OCHOBHBIX JETaISX
3aIUpalOlIET0 MeXaHU3Ma OPYXHS BCeX BHIOB, 3a MCKIIOYEHHUEM PEBOJILBE-
pOB,

— Ha cTBoJIe, 0apabaHe ¥ paMe PEBOJILBEPOB;

— Ha CTBOJIE, HA KAXJIOM ITaTPOHHUKE U OCHOBHAIX JETAISAX 3aNMpPalOLIETo
MEXaHU3Ma OpPYXMUsi, MATPOHHUK KOTOPOTO HE 00pa3yer CO CTBOJIOM €IUHOI0
LEJIOro».

(UYC Ne 8 1999 1.)
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